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Una linea de productos de Schmitt Industries, Inc

Contrato de Licencia de Uso Limitado

LEA ATENTAMENTE LOS SIGUIENTES TERMINOS Y CONDICIONES ANTES DE ABRIR EL
PAQUETE QUE CONTIENE EL PRODUCTO Y EL SOFTWARE INFORMATICO CUYA LICENCIA SE
LE OTORGA POR ESTE ACUERDO. EN EL MOMENTO EN EL QUE CONECTA LA ALIMENTACION A
LA UNIDAD DE CONTROL DEL MICROPROCESADOR, INDICA SU ACEPTACION DE ESTOS
TERMINOS Y CONDICIONES. SI USTED NO ESTA DE ACUERDO CON LOS TERMINOS Y
CONDICIONES, DEVUELVA LA UNIDAD AL VENDEDOR AL QUE COMPRO EL PRODUCTO EN UN
PLAZO DE QUINCE DIAS A PARTIR DE LA FECHA DE COMPRA Y EL DISTRIBUIDOR LE
REEMBOLSARA EL PRECIO DE COMPRA. Sl EL DISTRIBUIDOR NO LE REEMBOLSA EL PRECIO
DE COMPRA, PONGASE EN CONTACTO CON SCHMITT INDUSTRIES, INC. INMEDIATAMENTE A
LA SIGUIENTE DIRECCION CON RELACION A LAS CONDICIONES DE DEVOLUCION.

Schmitt Industries, Inc. proporciona el programa de software informatico y el equipo contenido en la
unidad de control del microprocesador. Schmitt Industries, Inc. tiene derechos patrimoniales de valor en
este software y la documentacion relacionada (“Software”) y le otorga la licencia para el uso del
Software de conformidad con los siguientes términos y condiciones. Usted asume la responsabilidad de
la seleccion del producto adecuado para alcanzar los resultados deseados, asi como de la instalacion,
uso y resultados obtenidos.

Términos vy condiciones de la licencia

a. Se le concede una licencia no exclusiva y perpetua para utilizar el Software unicamente en relacién
con el producto. Acepta que la titularidad del Software pertenece a Schmitt Industries, Inc. en todo
momento.

b. Usted y sus empleados y agentes se comprometen a proteger la confidencialidad del Software. No
puede distribuir, divulgar ni de otro modo poner el Software a disposicidon de terceros, a excepcion
de un cesionario que acepte quedar vinculado a estos términos y condiciones de la licencia. En
caso de terminacidon o vencimiento de esta licencia por cualquier motivo, la obligacion de
confidencialidad seguira estando vigente.

¢. No debe desmontar, descifrar, traducir, copiar, reproducir ni modificar el Software, con la Unica
excepcion de que puede realizar una copia para fines de archivo o copia de seguridad como sea
necesario para su uso con el producto.

Se compromete a mantener todos los avisos de propiedad y marcas en el Software.
e. Puede transferir esta licencia si también transfiere el producto, siempre que el cesionario se

comprometa a cumplir todos los términos y condiciones de esta licencia. Tras dicha transferencia,
su licencia sera revocada y usted acepta destruir todas las copias del Software en su posesion.
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Beneficios del control de equilibrado SBS SB-1000:

e Disefio electrénico digital mejorado con una mayor vida util y fiabilidad
e Facil de instalar y operar
e Aumenta el rendimiento ahorrando tiempo de instalacion

e Mejora la calidad de las piezas mediante un equilibrado automatico de
0,02 micras

e Prolonga la vida util de las muelas, diamantadores y rodamientos del eje
e Interfaz de usuario basada en iconos para la adaptabilidad internacional
e Respaldo del servicio de atencion al cliente de SBS a nivel mundial

e Funciona con las instalaciones de SBS existentes
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Finalidad del sistema

Para que la rueda de una rectificadora corte con precision, produzca acabados de superficie lisos y genere
una geometria correcta de la pieza, es necesario evitar cualquier vibracion durante el proceso de rectificado.
Una causa principal de vibracion durante el rectificado es la existencia de un desequilibrado en la muela.
Esto se debe a menudo a la naturaleza heterogénea de la muela, que contiene grandes cantidades de granos
distribuidos de manera desigual, lo que provoca un desequilibrado intrinseco. Este desequilibrado puede
agravarse por un montaje excéntrico de la muela, variando la anchura de la muela, el desequilibrado del arbol
y la absorcion del liquido refrigerante en la muela. Teniendo en cuenta todos estos factores, incluso un
equilibrado inicial cuidadosamente establecido no durard mucho tiempo. Por otra parte, debido al desgaste y
diamantado, la dindmica de rotacion de una muela siempre esta cambiando. Por estas razones, el equilibrado
dinamico de las muelas ha sido reconocido como un paso importante en el proceso de produccion.

El sistema de equilibrado SBS ha sido desarrollado para proporcionar un equilibrado dindmico a los
operarios de rectificadoras con los siguientes objetivos:

* Facilidad y utilidad de operacion

* Eficacia maxima de la rectificadora
* Requisitos minimos de instalacion
* Atractivo precio de compra

Resumen de seguridad del operario

Este resumen contiene la informacién de seguridad necesaria para el funcionamiento del sistema de equilibrado
SBS para rectificadoras. Las advertencias y precauciones especificas se encuentran en todo el manual de
funcionamiento donde se aplican, pero puede que no aparezcan en este resumen. Antes de instalar y operar el
sistema de equilibrado SBS, es necesario leer y comprender la totalidad de este manual. Después de leer el
manual de funcionamiento, pongase en contacto con Schmitt Industries Inc. para cualquier asistencia técnica
adicional.

Advertencia: Cumpla todas las precauciones de seguridad para el funcionamiento de su
rectificadora. No haga funcionar su equipo més alla de los limites del
equilibrado de seguridad.

Advertencia: La mala fijacion de los componentes del sistema de equilibrado SBS en el eje
de la rectificadora, incluido el uso apropiado de los tornillos de fijacion del
adaptador proporcionados, dard lugar a un peligro de seguridad durante el
funcionamiento de la maquina.

Advertencia:  Nunca opere una rectificadora sin todos los sistemas de proteccion adecuados
en su lugar.

Precaucion:  Para evitar dafios en el equipo, asegurese de que la tension de la red se
encuentra dentro del intervalo especificado para el sistema (consulte la seccién
de especificaciones).

Precaucién:  Solo los técnicos de servicio cualificados deben intentar reparar el sistema de
equilibrado SBS. Para evitar una descarga eléctrica, no retire la cubierta de la
unidad de control ni quite los cables con la corriente conectada.

Sistema SBS — Funcionamiento de SB-1000 1



Teoria de equilibrado

El sistema de equilibrado SBS funciona gracias el principio de compensacién de masas para cualquier
desequilibrado de la muela dado. El desequilibrado intrinseco de una muela es igual a su masa multiplicada por
“e”, la distancia entre el centro de masa de la rueda y el centro de giro de la rueda.

Desequilibrado __ Masa de la T
medido € rueda )

= Centro de rotacion al centro de masa

Desequilibrado __ ( Equilibrado )
r de la rueda

medido Peso Masa

El desequilibrado de una muela se determina en la practica mediante el uso del desequilibrado medido de la rueda.
El desequilibrado medido es igual al producto de la masa de un peso de equilibrado afiadido, situado para
equilibrar la muela, multiplicado por “r” la distancia entre ese centro del peso de la masa y el centro de la muela
de rotacion. En ambos casos, el desequilibrado se da en términos de una masa multiplicada por una distancia, con
(gramos)(centimetros) siendo las unidades utilizadas para referencia por el sistema.

El sistema SBS con el control SB-1000 puede operar en el modo de equilibrado automéatico o manual con el fin de
corregir el desequilibrado de la rueda.

Descripcion general del equilibrado automatico

En el modo equilibrado automético, el sistema de
equilibrado SBS utiliza dos masas de peso movil
localizadas en el equilibrador para corregir los
diferentes desequilibrios cambiantes que se
producen en la rectificadora. Los pesos de
equilibrado se accionan mediante motores
eléctricos de gran par a través de un tren de
engranajes de precision y se pueden colocar
independientemente para compensar cualquier
desequilibrio segin las especificaciones del
sistema.

2a. Desequilibrado 2b. Equilibrado

El ciclo de equilibrado automético se completa cuando gracias a la colocacion de los pesos de equilibrado la
vibracion se consigue reducir al minimo. La Figura 2a muestra una muela que gira desequilibrada, con un
equilibrador SBS montado. EI desequilibrio se representa con el punto blanco ubicado en la circunferencia de la
rueda, mientras que los dos puntos negros representan los pesos localizados en el equilibrador. Al volver a colocar
los pesos de forma incremental, se consigue una triangulacién que anula el desequilibrado, tal como se muestra en
la Figura 2b.

El sistema se compone del equilibrador, Sefial de entrada Sefiales de accionamiento del motor
un cable de equilibrador, un sensor de

vibracién y la unidad de control SB-
1000. El desequilibrio se expresa como Av
una vibracion en el eje detectada por el Q_F Unidad de control
sensor de la rectificadora. La sefial de del equilibrador
vibracion del sensor se transmite a la  Sensor

unidad de control, que filtra la sefial por
RPM.

Equilibrador
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Cuando se inicia un ciclo de equilibrado automatico, la unidad de control dirige los dos pesos del equilibrador
hacia la direccion que reduce la amplitud de la sefial de vibraciones de entrada.

Descripcion general del equilibrado manual

El control SB-1000 también se puede configurar como una ayuda en la realizacion de operaciones de equilibrado
manuales donde el coste de un sistema completamente automatico no esta garantizado. Cuando el sistema se
utiliza en el modo de equilibrado manual, el equilibrador SBS no es necesario. En su lugar, se utiliza un sensor de
RPM para supervisar tanto las RPM como la posicion de fase del eje giratorio. Una sefial de RPM que no esté
sincronizada con una ubicacion fisica en el conjunto del eje (desde el motor u otra fuente) no es adecuada para
lograr el equilibrado. Debe usarse un sensor de RPM con un punto de activacion de posicion fija para permitir que
la posicion de fase del eje se determine.

Los contrapesos se mueven o se afiaden a la rectificadora manualmente por el operario segun sea necesario para
lograr el equilibrado. El SB-1000 ayuda al operario a traves del analisis de la condicion actual de equilibrado de la
rectificadora y le muestra al operario como colocar los pesos para lograr el equilibrado.

Consideraciones medioambientales
El sistema de equilibrado SBS esta disefiado para corregir el desequilibrado de la muela y sus efectos
perjudiciales sobre la calidad del acabado de la superficie, la geometria de la pieza y la vida Gtil de rodamiento de
la maquina y la rueda. El sistema no puede corregir otras fuentes medioambientales de vibracién en la maquina.
Esta seccion pretende ofrecer una guia de algunos problemas medioambientales comunes que pueden influir en la
calidad del rectificado.

Otras fuentes de vibracion

Una fuente comdn de vibracién es la maquinaria adyacente. Las rectificadoras deben estar montadas con un
aislamiento adecuado si en las proximidades se encuentra maquinaria que produce vibraciones. Otras fuentes de
vibracién también pueden incluir componentes montados en la maquina en si, como bombas, motores,
accionamientos, etc.

El sistema de equilibrado SBS no puede operar eficientemente bajo la influencia de algunas vibraciones externas.
El sistema filtra la sefial de vibracion que detecta de la rectificadora mediante la frecuencia de RPM del eje. Las
vibraciones que se producen en frecuencias distintas de la muela seran ignoradas por el sistema. Sin embargo, si la
maquinaria adyacente o los equipos auxiliares de la rectificadora estan funcionando cerca de la misma frecuencia
que la rotacion del eje, el sistema no sera capaz de distinguir entre las vibraciones que se producen por un
desequilibrado de la rueda y las que se originan en otros lugares.

Una excelente prueba de vibracion medioambiental es controlar el nivel de vibracion de la rectificadora mientras
el eje no esta girando. El nivel de vibracion se puede comprobar en varios lugares de la rectificadora, pero en
particular en la ubicacion en la que se va a montar el sensor de vibracion. Todo el material del entorno,
incluyendo cualquier bomba auxiliar o accesorios de la rectificadora, debe funcionar durante esta prueba. El
sistema de equilibrado SBS puede ayudar a realizar esta prueba, pero no puede eliminar estas vibraciones
(consulte la seccion “Vibracion de fondo™).

Estado de la maguina

El estado de la rectificadora es un factor importante para determinar el nivel de equilibrado minimo que el sistema
de equilibrado SBS puede lograr. El eje debe estar equilibrado, asi como todos los componentes del tren de
accionamiento o transmision del eje (es decir, las correas, poleas, motores, etc.) El sistema de equilibrado se
puede utilizar para determinar facilmente si existe cualquier desequilibrado importante en la propia maquina. Solo
tiene que utilizar el mismo método que se describié anteriormente para el control de la vibracion medioambiental,
a excepcion de la prueba con el eje en marcha y ninguna rueda montada. El sistema de equilibrado SBS no puede
eliminar la vibracion resultante de problemas del estado de la maquina.

Sistema SBS — Funcionamiento de SB-1000 3



Instalaciéon del sistema

Unidad de control

La unidad de control SBS debe montarse en una ubicacion que permita la observacion de la pantalla por parte del
operario de la maquina. Tiene a su disposicion una serie de equipos de montaje para su instalacion en superficies
verticales o para el montaje en bastidor.

Conexiones del panel posterior

Las siguientes conexiones estan situadas en el panel posterior de la unidad de control.

1)

2)
3)

4)

5)
6)

FUENTE DE ALIMENTACION. Conexion del bloque de terminales para la entrada de
alimentacion. 22 VDC a 26 VDC, 3,5 A méx. a 22 VDC. No hay un interruptor de encendido en
el SB-1000 ya que esta disefiado para un funcionamiento constante. Si el usuario tiene que
desconectar la alimentacion, existe la posibilidad de instalar un interruptor separado en la linea
eléctrica durante la instalacion.

Precaucién: Antes de encender el control, aseglrese de que la tension de alimentacion
esta dentro del intervalo especificado.

Conexion a tierra. Conecte esta toma M5 a la toma de tierra.

Interfaz CNC opcional. Conector DB-25 estandar para conectar a un controlador de la
rectificadora. Puede encontrar una descripcion completa de esta interfaz basada en relé en la
seccion “Interfaz de cableado”

Equilibrador / sensor de RPM (marcado con 1). Conexion DIN de 12 pines al cable del
equilibrador (modo de equilibrado automatico) o al sensor de RPM (modo de equilibrado
manual) del SBS.

Sensor de vibracién (marcado con 2). Conexion DIN de 5 pines al sensor de vibracion.

Conexion USB. Permite la conexion USB 2.0 al ordenador central para la actualizacion del
firmware del control Unicamente. El firmware mas reciente para las instrucciones de control y
actualizacion esta disponible en el sitio web de SBS www.grindingcontrol.com.

4

Sistema SBS — Funcionamiento de SB-1000



Ubicacidn del sensor de vibracion

El sensor de vibracion se puede montar en la rectificadora usando el soporte magnético que se suministra, o con el
soporte de fijacion permanente. El soporte magnético debe utilizarse durante el arranque inicial del sistema hasta
que se encuentre una buena ubicacion permanente para el sensor en la rectificadora. El sensor puede entonces
montarse con fijaciones permanentemente en ese lugar, usando un tornillo de fijacién M5. Una parte plana debe
suministrarse en el lugar de montaje cuando el sensor se monte con fijacion.

La ubicacidn y la instalacion del sensor son criticas para el buen funcionamiento del sistema de equilibrado SBS.
Debido a las diferentes caracteristicas de la maquina, la ubicacion del sensor de vibracion es especifica al modelo
de maquina. Hay dos principios generales que deben ayudar en la busqueda de un lugar adecuado para su sensor
en la rectificadora.

1. Ubique el sensor en la misma direccion que la linea central entre la muela y la pieza de trabajo. El
mejor lugar para empezar es una superficie S "y

mecanizada plana en la carcasa del eje en el  dreceion dol contacto
cojinete mas cercano a la rueda y ¢/ de la pieza

perpendicular a la linea central del eje. Es
preferible una superficie de montaje vertical
en la mayoria de las rectificadoras
cilindricas, ya que el sensor esté en linea con
la muela y la pieza de trabajo. Por esta
misma razon en rectificadoras de superficie
y profundas, suele ser preferible una
superficie de montaje horizontal. Aunque el

propio equilibrador se puede montar en la !

rueda o al final de la polea de la maquina, el Rectificadoras \ Rectificadoras

sensor siempre debe estar alineado en el profundaso Pieza de trabajo C\"01103S O Sin centros
extremo de la rueda de la maquina. de superficie

2. Ubique el sensor en una parte rigida de la estructura de la maquina en la que se transmita con
precision la vibracion del eje. En algunas maquinas, la cubierta protectora de la rueda puede ser un buen lugar
para montar el sensor, siempre que esté fijada bien y con suficiente fuerza a la carcasa del eje. El sistema de
equilibrado depende de las sefiales de vibracion del sensor de vibracién para mostrar con precision el nivel de
vibracion actual en unidades de pico a pico y equilibrar la muela. El sistema emplea filtros de banda estrecha que
evitan vibraciones a frecuencias que no puedan ser detectadas por el eje. Sin embargo, en aplicaciones en las que
los componentes del motor o de otras maquinas estén funcionando a la misma velocidad o frecuencia que el eje,
pueden producirse vibraciones que interfieran. La experimentacion cuidadosa con la ubicacion del sensor
minimiza las fuentes de interferencia.

Equilibrador externo / adaptadores — Modo automatico

El equilibrador se monta en el eje de la méaquina con el adaptador proporcionado. El adaptador de montaje esta
disefiado expresamente para ajustar la configuracion del eje de una méaquina particular y varia su disefio. En
general, el adaptador se compone de dos piezas. La tuerca del adaptador se monta en la rectificadora y por lo
general sustituye la tuerca del eje de la maquina, tanto en la rueda como al final de la polea del eje. La brida del
adaptador se pasa por el equilibrador y se ensarta en la tuerca del adaptador colocada. Para ambas piezas, se
suministran las llaves adecuadas. Es recomendable utilizar un compuesto lubricante entre el equilibrador y el
adaptador de montaje para garantizar un desmontaje con facilidad mas adelante.

Los tornillos de fijacion se incorporan en muchos disefios de adaptador, donde son necesarios cuando la maquina
estd sometida a elevadas velocidades o por el frenado del eje de la maquina. Estos consisten en tornillos
prisioneros de cabeza hueca M6 enfrentados a la tuerca del adaptador y tornillos prisioneros de cabeza hueca M5

Sistema SBS — Funcionamiento de SB-1000 5



en el diametro exterior de la brida del adaptador. Estos tornillos de fijacion se deben soltar antes de retirar o

desmontar el adaptador.

jAdvertencia! Para impedir que el conjunto se suelte durante el funcionamiento de la rectificadora, todos los
tornillos de fijacion se deben fijar correctamente cada vez que se coloquen la tuerca o la brida del adaptador. Los
tornillos se deben ajustar con la llave (el par de apriete que se consiga con una llave manual estandar, sin

martillo ni otras herramientas).

Realice este procedimiento de montaje para garantizar un montaje apropiado de las tuercas y las bridas del
adaptador cuando los tornillos de fijacion forman parte del disefio del adaptador:

1. Antes del montaje, suelte todos los
tornillos de fijacion. El extremo de
ajuste de estos tornillos debe quedar
integrado por debajo de la superficie
del adaptador o la brida de donde
salen.

2. Atornille la tuerca del adaptador en
la adaptacion de la llave de la
maquina, mediante la  llave
suministrada. No se aconseja el uso
de martillos o barras de extension de
la llave.

3. Apriete con llave todos los tornillos
de fijacion de la tuerca del
adaptador.

Tuercadel de montaje  Equilibrador
adaptador de \ externo

montaje

Fije todos los tornillos de fijacion
en cada instalacion

Brida del
adaptador

I Y

4. Ensarte el conjunto de la brida del adaptador o el equilibrador en las roscas de acoplamiento de la

tuerca del adaptador.

5. Apriete con llave todos los tornillos de fijacion de la brida del adaptador.

6. Todos los tornillos de fijacion se deben soltar completamente antes de intentar retirar estas piezas de la

maquina.

El equilibrador se debe examinar para comprobar que la maquina no presenta holguras en la instalacion.
Asegurese de que no hay interferencias entre el conjunto de adaptador/ equilibrador y cualquier pieza de la
maquina (por ejemplo, el cabezal portapieza o la contrapunta), sobre todo en el didmetro més pequefio de la rueda.

Si es necesario, modifique el sistema de
proteccion de la maquina para proporcionar
holgura desde el equilibrador. El sistema de
proteccion de la maquina se debe modificar
para permitir que el cable y la articulacion
giratoria se extiendan fuera del sistema de
proteccion.

El cable del equilibrador debe estar sujeto
para impedir que quede atrapado en la maquina
giratoria, pero, si es necesario, debe permitir la
extraccion del cable durante el cambio de las
ruedas. Optimamente, el cable se debe sujetar
para que el conector del equilibrador esté
dirigido hacia abajo, tal como se muestra en el

Si es necesario, modifique
los sistemas de proteccion
/ de la maquina para limpiar

el equilibrador

Fije el cable del
/ equilibrador firmemente
a la maquina
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diagrama. Esta posicion minimizara la posibilidad de que entren liquido o virutas en el conector cuando se abra
durante el cambio de las ruedas. Si se cambian ruedas pesadas, extraiga el equilibrador del area durante los
cambios de rueda. La mayor parte de adaptadores para maquinas méas grandes son de un disefio de dos piezas, lo
que simplifica este proceso. Nota de mantenimiento: los conectores del cable del SBS son herméticos al IP67
cuando estan cerrados, pero pueden contaminarse cuando estan abiertos. Antes de cada conexion nueva, se debe
tener cuidado para limpiar la zona del pasador de los conectores del cable para evitar un fallo prematuro en el
conector. SBS recomienda utilizar un lubricante en espray de contacto eléctrico para este fin.

Los dibujos de instalacion anteriores muestran el equilibrador montado en el extremo de la rueda del eje de la
rectificadora. Existen otras opciones de instalacion del equilibrador, incluido el montaje de un equilibrador
externo en el extremo de la unidad o la polea del eje (donde lo permita la construccion de la maquina). También
se pueden utilizar equilibradores internos que se montan dentro de un taladro proporcionado por el OEM en el eje
de la maquina.

Equilibradores internos — Modo automatico

Los equilibradores internos estan disefiados para montarlos dentro
del eje de la maquina. El fabricante de la maquina debe
proporcionar un taladro de montaje maquinado con precisién como
parte del disefio del eje de la rectificadora para aceptar un
equilibrador interno. Esta figura muestra un equilibrador interno
montado en el extremo de la rueda del eje de la maquina con la
conexién por cable en el reverso del eje. Este estilo de montaje es

tipico, aunque hay disponibles otros disefios. Se proporcionan \
instrucciones de montaje de cada modelo.

El equilibrador interno mostrado con la conexion cableada con el colector del SBS, que se monta por separado en
el extremo posterior del eje (no aparece en la imagen). Con otras versiones del equilibrador, el colector también se
puede montar en el extremo de la rueda del eje, directamente unido al equilibrador, lo que evita la necesidad de
dejar el taladro del cable hacia abajo el centro del eje.

Sensor de RPM — Modo manual

En el modo de equilibrado manual, es necesario un sensor de RPM. El sensor de SBS SB-1800 (que aparece en la
imagen siguiente) es un sensor de proximidad con la conexion del cable M12. Este sensor es recomendable para
instalaciones permanentes. El cable se vende por separado en longitudes diferentes.

El sensor se debe montar en una parte fija de la rectificadora y colocarse frente a una caracteristica de activacion
en la pieza giratoria del conjunto del eje. El sensor se debe montar alineado con la caracteristica de activacion y en
una distancia de 2 mm de la superficie de la caracteristica de activacion cuando pasa bajo el sensor de RPM. La
caracteristica de activacion se debe accionar una vez por cada revolucion. Puede ser un orificio de 8 mm de
diametro como minimo o un saliente de la superficie regular del mismo tamarfio; sin embargo, SBS recomienda
utilizar un orificio por motivos de seguridad.

También se puede utilizar un sensor optico con cinta reflectante como sistema de
activacion, pieza SB-1802. Este sensor tiene el mismo tamafio y configuracion
que el sensor de proximidad.

Una sefial de RPM por si misma (del motor u otra fuente) no es adecuada para
conseguir el equilibrado, ya que se debe utilizar un sensor de RPM de posicion
fija para permitir la posicion de la fase del eje determinado.
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Instrucciones de funcionamiento de la unidad de control

Controles del panel frontal

La siguiente figura muestra el panel frontal de la unidad de control de equilibrado.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

AR Balsnos Comrol

— SB-1000
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Pantalla LCD. Esta pantalla se utiliza para mostrar datos, asi como los ajustes actuales y la informacion
de estado. La informacion se muestra mediante una interfaz basada en simbolos, que es independiente del
idioma. La pantalla se oscurece durante un periodo de aproximadamente 24 minutos cuando se encuentra
inactiva (sin que el usuario presione ningtn boton).

Boton de configuracion -f' . Pulse para acceder a los ajustes de funcionamiento del control. Mantenga
pulsado este boton para acceder a la pantalla de seleccion del funcionamiento de una sola magquina o
varias maguinas.

Botén de cancelar §&. Pulse para cancelar la operacion en curso, o cancelar la tltima seleccién o entrada
realizada. Este boton también borra cualquier mensaje de error que aparezca.

Botén de equilibrado “T'. Pulse aqui para iniciar una operacién de equilibrado (automético o manual,
segun el conjunto del modo actual).

Boton de modo manual 0 Cuando esté en el modo de equilibrade automatico, pulse este boton para
acceder a la pantalla de movimiento de peso manual, que permite que el usuario cambie la posicion de
los pesos del equilibrador del SBS instalado. En modo de equilibrado manual, este boton se utiliza para
realizar varios pasos en el equilibrado manual.

Botones 4 P . Mueva manualmente el peso del equilibrador 1, o bien, cambie el valor del digito
seleccionado actualmente.

Botones 4 P . Mueva manualmente el peso del equilibrador 2, o bien, seleccione el digito.
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Arranque y funcionamiento

Pantalla de encendido

-_ SB— 1 @@@ REV 1.87
BALANCE CONTROL FPGA 11

La pantalla de encendido se muestra solo después de que se aplica la alimentacién, y se muestra durante 2
segundos. Mantenga pulsado el boton de cancelar para ampliar la duracion de esta pantalla hasta que se
suelte el botdn. Para tener una referencia de apoyo, la revision de firmware instalada se muestra en la
pantalla y por debajo la revision del cédigo FPGA.

Funcionamiento de multiples maquinas

Mantenga pulsado el botén de configuracion -{‘ para acceder a la pantalla de seleccion del funcionamiento
de una sola maquina o varias maquinas.

El primer icono selecciona el funcionamiento de una sola méquina y el segundo icono selecciona el
funcionamiento de multiples maquinas. Durante el funcionamiento de multiples maquinas, el control guarda
la informacion de configuracion para un maximo de ocho méaquinas independientes que utilizan un niamero
ID de la maquina de 1 a 8. Esto es til cuando se mueve el control entre maquinas con diferentes requisitos
de configuracion. Se debe utilizar una sola maquina para una instalacion dedicada.

Durante el funcionamiento de multiples maquinas, inmediatamente después de la pantalla de encendido del
control aparece la pantalla de seleccién de la maquina. Esto permite que el usuario verifique que el ID de la
maquina seleccionada corresponda al 1D de la maquina en la que se acciona el control. Se recomienda que
las rectificadoras situadas en un escenario de este tipo estén etiquetadas con el nimero de ID de la maquina
adecuado para referencia.

La primera pantalla mostrada indica que la méquina 3 esta seleccionada y se ha configurado en el modo de
equilibrado manual (£%). La segunda pantalla mostrada indica que la maquina 4 esté seleccionada y se ha
configurado en el modo de equilibrado automatico (&). Si no se ha configurado ningin modo de equilibrado
para un nimero de ID particular, el () de la pantalla estara en blanco. Esto indica una ID disponible o no
utilizada.

Utilice los botones de flecha 4 P para cambiar el nimero de la maquina seleccionada.
Pulse ™ para aceptar la seleccion actual e ir a la pantalla principal.

Pulse -f‘ para aceptar la seleccién actual y mostrar la pantalla del modo de equilibrado seleccionado, lo que
permitird cambiar el modo de equilibrado para la maquina seleccionada.
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Pantalla principal

7

6

Esta es la pantalla principal del SB-1000, sin tener en cuenta el conjunto del modo de equilibrado
(automatico o manual). Las caracteristicas basicas son:

L.

Indicacion de RPM. Los valores de RPM no se mostraran si no hay sefial de entrada (el eje esta parado o
el sensor de RPM se encuentra ausente o presenta un cortocircuito). Se puede configurar un valor manual
de RPM si es necesario (consulte “Movimiento de peso manual™).

Indicacion del nivel de vibracion. Los valores de vibracion no se mostraran si hay un error del sensor de
vibracion (ausencia o cortocircuito), o si no se muestra un valor de RPM.

Grafico de barras de vibracion. Muestra el nivel de vibracion actual graficamente. La escala es lineal
entre los valores actuales del limite de equilibrado y la tolerancia de equilibrado. Se aplica una escala
lineal diferente entre el nivel de tolerancia de equilibrado y el nivel de equilibrado critico.

Limite de equilibrado. Esta posicion fija del grafico indica el nivel establecido actualmente para el limite
de equilibrado en relacion con el nivel de vibracion medido.

Tolerancia de equilibrado. Esta posicion fija del grafico indica el nivel establecido actualmente para la
tolerancia de equilibrado en relacion con el nivel de vibracion medido.

Nivel de equilibrado critico. Esta posicion fija del grafico indica el nivel establecido actualmente para el
equilibrado critico en relacion con el nivel de vibracion medido.

Area de indicacion de estado. Muestra una serie de iconos para indicar el estado. [as indicaciones de
estado generales, comunes tanto para el modo de equilibrado automatico como para el manual, son las
siguientes:

@ - Inhibicién del panel frontal (FPI)

b. [4] - Namero de ID de maquina seleccionado (solo se muestra en el funcionamiento de multiples
maquinas).

c. 9 - Nivel de tolerancia excedido. (no mostrado). El simbolo se mostrara vy parpadeara en la misma
posicién que el simbolo € mostrado en la pantalla si la vibracion esta por encima del nivel de
tolerancia de equilibrado establecido por el usuario.

d. @ - Equilibrado critico excedido. El simbolo parpadeara si el nivel de vibracion excede el nivel de
equilibrado critico establecido por el usuvario.

e. (U - RPM criticas excedidas. El simbolo aparecera y parpadeara si el nivel de RPM esta por encima
de la configuracion de RPM criticas configurada por el usuario.

f. A\ - Condicién de error. El simbolo sélo se muestra si existe una condicion de error, pero el usuario
la oculté apretando el botén de cancelar . Vuelva a pulsar & para mostrar los errores ocultos.
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Preparacion para establecer los parametros de funcionamiento

Antes de intentar las siguientes operaciones, asegurese de que comprende perfectamente la funcion y el
funcionamiento del panel frontal de control tal como se describe en las secciones anteriores.

Vibracion de fondo

Se debe realizar una verificacion del nivel de vibracion de fondo para configurar correctamente el
sistema.

Instale el equilibrador, el control y todos los cables tal como se indica en la seccidn de instalacion de este

manual. Deje la rectificadora desconectada, pulse el boton de modo manual &) para acceder manualmente a
las RPM operativas de la rectificadora. Tenga en cuenta este nivel medido de vibracién ambiental sin la
maquina en marcha.

Encienda todos los sistemas secundarios de la maquina (tales como la hidraulica y los motores), pero deje el
eje de la méquina apagado. El nivel de vibracion indicado sin el eje en marcha es el nivel de vibracion de
fondo de la maquina. Tenga en cuenta este nivel de vibracién de fondo para referencias futuras para
establecer los parametros de funcionamiento del sistema. Consulte la seccion “Consideraciones
medioambientales” para obtener una explicacion de las posibles fuentes de vibracion de fondo.

Verificacién de la disposicién del equilibrador — Modo de equilibrado automatico

Con los botones del movimiento de peso manual, haga girar las masas en el equilibrador mientras la maquina
funciona con la velocidad. Al mover cada uno de los dos pesos en sentidos contrarios, el operario debe poder
introducir mas de tres micras de vibracion en la rectificadora, pero no mas de treinta. Para rectificadoras que
funcionan con velocidades mas altas (por encima de 5.000 RPM), debe bajar la variedad de vibracion
aceptable que produce el movimiento del equilibrador. Si los resultados no entran dentro de este intervalo,
puede significar que el equilibrador se debe cambiar de tamafio para su aplicacion. Para obtener mas
informacion, pongase en contacto con su proveedor del sistema de equilibrado SBS. Mientras tanto, no
permita que la rectificadora funcione durante largos periodos con altos niveles de vibracion.

Limite

El sistema de equilibrado SBS se equilibrara automaticamente en un limite de vibracion bajo especificado
por un usuario de la vibracién, el limite de equilibrado automaético. El limite representa el mejor equilibrado
posible, y es el nivel de vibracion objetivo durante un ciclo de equilibrado automatico. Viene ajustado a
0,4 micras de desplazamiento de fabrica. Un limite de equilibrado de 1,0 micras o inferior generalmente se
considera adecuado para la mayoria de aplicaciones. El limite debe establecerse por lo menos 0,2 micras
mas que el nivel mas alto de vibracion de fondo que se sefiala en la seccidn “Preparacion para establecer los
pardmetros de funcionamiento”. Cuanto mas bajo se establezca el limite, més tiempo necesitara el
sistema para alcanzar el equilibrado. Puede ser necesaria cierta experiencia para determinar el limite de
equilibrado automatico adecuado para una instalacion en particular.

NINGUN SISTEMA DE EQUILIBRADO ES CAPAZ DE EQUILIBRAR LA MUELA A UN VALOR
POR DEBAJO DEL NIVEL DE FONDO. Tratar de establecer el limite de equilibrado por debajo de los
niveles de fondo dara lugar a ciclos de equilibrado erréneos o largos. Dado que el nivel de vibracién de
fondo a menudo proviene de las vibraciones transmitidas por el suelo, estos niveles pueden cambiar si se
encienden o apagan maquinas adyacentes. Establezca el limite de equilibrado durante aquellos periodos
en los que el sistema recibira la vibracion méaxima de transmision del suelo.

Tolerancia

Esta configuracion establece un limite superior para la vibracion del proceso normal para la rectificadora.
Cuando se alcanza, este ajuste provocard una indicacion de la necesidad de realizar un equilibrado
automatico. Se muestran las indicaciones dadas en el panel frontal para el estado de equilibrado, asi como
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una indicacion adicional en la interfaz de cableado. El nivel de tolerancia normalmente se establece al menos
1 micra por encima del ajuste de limite.

Vibracion critica

Esta configuracion establece un limite superior de seguridad operativa de la vibracion para el sistema.
Cuando se alcanza, este ajuste provocara una indicacion de la necesidad imperiosa de realizar una operacion
de reequilibrado. Se muestra esta indicacién en el panel frontal, asi como otras indicaciones adicionales tanto
en la interfaz de cableado como del software. El nivel critico se ajusta normalmente a al menos 5 micras por
encima del ajuste de la tolerancia.

Temporizacion del equilibrado automatico

El contacto de la muela con una pieza o alisadora producira niveles de vibracion mas altos en la
rectificadora. Esto es normal y estos niveles pueden superar el nivel de tolerancia; sin embargo, esta
vibracion no esta relacionada con el equilibrado de la rueda. La comprobacion manual del nivel de vibracion
0 mediante la interfaz de cableado para determinar si es necesario un nuevo equilibrado sélo se debe hacer en
los puntos del proceso de rectificado en los que no se produzca el rectificado o el diamantado, como entre
ciclos de piezas. Los ciclos de equilibrado automatico sélo se deben ejecutar ademas en estos mismos puntos
del proceso. El intento de ejecutar ciclos del equilibrado automético durante el proceso de rectificado o
diamantado no serd eficaz, y probablemente empeorard, en lugar de mejorar el equilibrado de la
rectificadora.

Descripcién general de la configuracion

Seleccion del modo de equilibrado (automatico o manual)

El SB-1000 puede operar en dos modos independientes: Equilibrado automatico o Equilibrado manual. El
modo de equilibrado automético utiliza un equilibrador SBS para realizar operaciones de equilibrado
totalmente automaticas. Mientras que el modo de equilibrado manual utiliza un sensor de RPM en lugar del
equilibrador SBS. En este modo, el control funciona como analizador del equilibrado y guia al usuario sobre
cémo colocar los pesos de equilibrado en el conjunto del eje para conseguir el equilibrado. Mantenga
pulsado el boton de configuracion -{' durante un segundo para mostrar la pantalla de seleccion del modo de
equilibrado.

é - Modo de equilibrado automatico

@ - Modo de equilibrado manual

Con los botones 4 P o 4 P se puede cambiar el modo seleccionado. EI modo seleccionado queda
marcado. En la pantalla anterior esta seleccionado el modo automatico. Pulse el boton de configuracion .f' 0

de modo manual @para aceptar la seleccion actual. Pulse el boton de cancelar & para salir de la seleccion
sin guardar cambios. La siguiente pantalla mostrada sera la primera pantalla de configuracién del modo
activo.

Funcionamiento del modo de configuracion

Hay una serie de ajustes de operacion seleccionables por el usuario para el SB-1000 que se encuentran en el
menu de configuracion -f"’ Pulse el boton de configuracion -," para acceder al menu de configuracion.
Cuando el SB-1000 se encuentra en el menu de configuracion, el simbolo -{' aparece en la parte superior
izquierda de la pantalla. EI modo de configuracion se apaga después de 1 minuto de inactividad y la unidad
regresara a la pantalla principal sin guardar los cambios no guardados. Los relés de salida de la interfaz de
cableado permaneceran activos durante la instalacion.
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La mayor parte de los ajustes se representan mediante simbolos de las opciones que puede seleccionar el
usuario en esa pantalla de configuracion. Cuando se muestra una pantalla de configuracion, con un
subrayado se indica qué opcion estd establecida actualmente, y ese simbolo de opcion también quedara
destacada. Cualquiera de los botones <] D 0 ‘ ' se pueden utilizar para cambiar la seleccién actual.

Algunas pantallas de configuracion requieren que se configure un nimero. Cuando se debe introducir un
ntmero, los botones 4 P sc utilizan para seleccionar el digito que se debe cambiar (mover el subrayado).

El boton P aumenta el niimero del digito subrayado, mientras que el boton d 10 disminuye. Manteniendo
pulsado el botdn de flecha se iniciara una repeticion acelerada del botén pulsado.

El simbolo -f' de la derecha de la pantalla parpadeara siempre que haya datos de configuracion no
guardados. Para guardar los datos, puede pulsar tanto el boton de configuracion -{' como el botén de modo

manual @ .

Al pulsar ¢l botén de configuracion uf’ se guardaran los datos y se avanzara al siguiente ajuste del mend.
Desde la ultima pantalla de ajuste del ment, la unidad saldra del modo de configuracién y volvera a la
pantalla principal. Para avanzar al siguiente ajuste sin cambiar ningun valor, pulse el boton de

configuracion -{" sin utilizar ningn boton de flecha.

Pulse el botén de modo manual ™ para guardar los datos, salir del modo de configuracion y volver a la
pantalla principal.

Al pulsar el boton de cancelar §§ se descartaran los cambios no guardados y volvera a los datos previamente
guardados. Si no hay datos no guardados, con el botén de cancelar £ saldra del modo de configuracion y
volvera a la pantalla principal.

Modo de equilibrado automatico
Modo automatico de configuracion
En el boton de configuracion -f’ de este modo, hay cuatro ajustes. Estos ajustes se describen en la seccion
“Preparacion para establecer los parametros de funcionamiento”. Cada vez que pulse el botén de
configuracion -f se presentara cada uno de estos ajustes en la secuencia siguiente.

El ajuste de limite P se muestra la primera vez que se pulsa el

boton de configuracion ‘f' El indicador de limite P parpadea para
marcar este modo. El intervalo de edicion es de 0,02 a (Tolerancia -
0.2).

El ajuste de tolerancia 4 se muestra la siguiente vez que se pulsa el
boton de configuraciéon ,f . El indicador de tolerancia 4 parpadea
para marcar este modo. El intervalo de edicion es de (Limite +0,2) a
(Critica -0,2).

El ajuste de vibracion critica @ se muestra la siguiente vez que se
20.90 . pulsa el boton de configuracion . El indicador de vibracion
91.75 critica € parpadea para marcar este modo. El intervalo de edicion
< es de (Tolerancia +0,2) a 99,99.

El ajuste de RPM criticas {& se muestra la siguiente vez que se
pulsa el botdn de configuracion .f' El indicador de RPM criticas
( parpadea para marcar este modo. El intervalo de edicion es de
300 a 30.100, y OFF muestra 0.
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Funcionamiento del equilibrado automéatico

Desde la pantalla principal, pulse el boton de equilibrado T para iniciar un ciclo de equilibrado automatico.
En esta pantalla se muestra la duracion del ciclo de equilibrado, que muestra el simbolo “T' del area de estado
de la pantalla (debajo de la indicacién de RPM). El ciclo de equilibrado también se puede iniciar o finalizar
desde las entradas de cableado. Se puede ejecutar un ciclo de equilibrado mediante la introduccion de un
valor de RPM manual preciso si no hay ninguna sefial de RPM entrante.

El simbolo “T' se movera de un lado a otro durante el ciclo de equilibrado para indicar la actividad, y los

. . a , .. . ., . , .

indicadores de peso = mostraran la actividad y la direccion mediante los simbolos + / -. El ciclo de
equilibrado sigue hasta que se alcance el ajuste de limite; de lo contrario, el ciclo fallara y superar el tiempo
de espera.

Pulse el boton de cancelar & para terminar el ciclo de equilibrado en cualquier momento. Una vez
finalizado o terminado, volver a la pantalla principal.

Movimiento de peso manual - Modo de equilibrado automatico

El SB-1000 en modo de equilibrado automatico también permite que los pesos del equilibrador SBS se
operen manualmente. La capacidad de mover los pesos de equilibrado es Util para realizar pruebas de
diagndstico y, si es necesario, permite que los operarios equilibren las maquinas manualmente. Desde la

pantalla principal, pulse el boton de modo manual &) para mostrar la pantalla de movimiento de peso
manual, que muestra el simbolo ™ en el area de estado de la pantalla.

Si no se detecta una sefial de RPM entrantes, en esta pantalla se
solicitard la introduccién de un valor de RPM manual. El valor
de RPM cambia mediante las flechas.

Pulse los botones de modo manual ™, de configuracion 'f' o de
cancelar &% para acceder al modo de equilibrado (con el botdn
de cancelar &% no se guardaran las RPM nuevas).

01245

El valor de RPM manual se utilizara hasta que se detecte una
sefial de RPM real, que lo sustituira.

La pantalla de movimiento de peso manual se puede utilizar para mover los pesos en un equilibrador.

Los botones 4 P moveran uno de los pesos de equilibrado en la direccion indicada. Los botones 4)

moveran el otro peso de equilibrado en la direccion indicada. Al pulsar un boton se producird un movimiento
de 30 ms seguido de una pausa corta, y a continuacion el peso se movera continuamente hasta que se suelte
el boton. La flecha mostrada se rellenara para mostrar la actividad del peso. Sélo se puede mover un peso a la

0.52..

El boton de cancelar ¥ saldra del modo de configuracion y volvera a la pantalla principal, el boton de

configuracion o ir4 al modo de configuracion y el boton de equilibrado T iniciara un ciclo de equilibrado
automatico.
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Modo de equilibrado manual

Modo manual de configuracién

En el modo de equilibrado manual, se afiaden tres ajustes adicionales en el menu de configuracion -{‘ Estos
nuevos ajustes aparecen en primer lugar en el menl. Cada vez que pulse el botdn de configuracion .{' se
presentara cada uno de estos ajustes en la secuencia siguiente.

Estos ajustes van seguidos en el mend de configuracion de los cuatro ajustes ya descritos en el modo
automatico de configuracion (limite, tolerancia, vibracion critica y RPM criticas).

Tipo de equilibrado. Cada tipo describe el método de equilibrado
de afadido de peso que va a ser utilizado en la méquina para
realizar el equilibrado.

f.,l"b Peso Unico: un peso Unico de masa variable se coloca en una
posicion de &ngulo variable.

@ Dos pesos: dos pesos de masas iguales y fijas se colocan en
posiciones de angulo variable.

@ Tres pesos: tres pesos de masas iguales y fijas se colocan en
posiciones de angulo variable.

‘& posiciones fijas: un nimero especificado de posiciones de
montaje en un patron fijo igualmente espaciado (como un circulo
de pernos) estan disponibles para afiadir pesos de masa variable.

Si se selecciona el valor Posiciones fijas, se muestra la pantalla
siguiente y permite editar el nUmero de posiciones fijas de 3 a
99. Se supone que las posiciones estan espaciadas
uniformemente en un patron de 360 grados. Para identificar las
posiciones durante el equilibrado, se deben marcar en la maquina
de 1 al nmero mas alto disponible.

Direccion de la escala. Establece la direccion de la escala
utilizada para posicionar los pesos de equilibrado en relacion con
la direccion de la rueda de rotacion. La direccion de la escala de
peso es la direccion (en el sentido de las agujas del reloj o en
sentido contrario al de las agujas del reloj de frente a la escala)
en la que las referencias de angulo (0°, 90°, 180°, etc.) o los
numeros de ubicacion de posicion de peso (1, 2, 3, 4, etc.)
aumentan. El sistema debe saber si esta direccion es la misma o
es contraria a la direccién de giro de la rueda.

En la imagen superior se muestra la seleccion donde la escala del
peso y la rotacién del eje estan en la misma direccion.

En la imagen inferior se muestra la seleccién donde la escala del
peso y la rotacion del eje estan en direccidn contraria.
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Descripcidon general del equilibrado manual

Importante: La realizacion de un equilibrado manual solo tendra éxito si el usuario es muy cuidadoso y
sigue cada paso del proceso, asegurandose de que los movimientos de pesos y adiciones se realizan con
precision. Tanto la masa del peso utilizado como el posicionamiento de los pesos usados determinaran la
precision del equilibrado alcanzado.

Pulse el boton de equilibrado “T" para iniciar una operacion completa de equilibrado manual Hay tres fases
para cada ciclo de equilibrado:

¢ Fase inicial. El nivel de vibracion se mide y se guarda.
e Fase de prueba. Se mide el peso de prueba para poder calcular su efecto.

e Fase de solucion. Se proporciona la solucion de equilibrado. Una fase de recorte es solo una iteracion
de la fase de solucion que se realiza si se necesita mas ajuste.

Las cuatro partes de cada fase:

1. Detener el eje. El control indica que el eje tiene que parar.

2. Aplicar pesos. Una vez detenidos, el operario debe ajustar los pesos.
3. Iniciar el eje. El eje debe iniciarse.

4. Medir. Se puede medir la vibracion para calcular la siguiente fase.

Esta informacién no se recuerda a lo largo de un ciclo de alimentacion. Los relés de salida de la interfaz de
cableado permaneceran activos durante la operacion de equilibrado. Excepto donde se indique, el boton de
cancelar §& interrumpe la operacion de equilibrado y vuelve a la pantalla principal.

Fase de recorte

Las dos primeras fases del ciclo de equilibrado (inicial y prueba) permiten que el SB-1000 determine y
guarde la informacion esencial sobre el estado de la rectificadora y como los cambios en los pesos de
equilibrado afectaran al equilibrado de la maquina. Suponiendo que las condiciones en la maquina no
cambien (RPM, tamafio de la rueda, etc.), las operaciones de equilibrado posteriores pueden realizarse con
éxito sin necesidad de ejecutar nuevamente estas dos fases. Si las condiciones de la maquina cambian, la
realizacion de operaciones de equilibrado en funcién de los resultados guardados de las fases iniciales y de
prueba producira resultados inexactos.

La fase de recorte de equilibrado se puede realizar en cualquier momento que los niveles de vibracién se

eleven por encima de una condicion de equilibrado satisfactorio. Pulse el boton de modo manual ™ para
iniciar una operacion de recorte de equilibrado. De esta forma se saltara las fases iniciales y de prueba de la
operacion y comenzaré en la fase de solucion. Para ello, el SB-1000 debe haber guardado los resultados de

una fase inicial y una fase de prueba completadas con anterioridad. Si se pulsa el botén de modo manual o)
cuando no se han completado estas dos fases, se mostrara la indicacion FP1 ) durante 1,5 segundos y no se
visualizara la pantalla de soluciones.

Problemas de equilibrado: Si los sucesivos intentos de recorte de equilibrado no tienen éxito, esto es una
indicacion de que cualquiera de las condiciones de la maquina ha cambiado o se ha producido un error en la
colocacion del peso (posicion incorrecta o cambios de masa). En este caso, el operario debe verificar que la
configuracion de direccion de la escala sigue siendo exacta y pulsar ‘T’ para iniciar una nueva operacion
completa de equilibrado manual.

En las siguientes tres secciones se describe el funcionamiento de los diferentes tipos de equilibrado.
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Equilibrado del manual de un solo punto

1) Detener el gje: esta pantalla solicita al operario detener el eje. El icono de detener el eje & parpadea como
recordatorio. Esta pantalla permanece hasta que el control detecta que la rotacion del eje se ha detenido.

2a) Aplicar pesos, fase inicial: una vez que se detiene el eje, esta pantalla le muestra al operario cémo
colocar el peso. Durante la fase inicial, se debe quitar el peso.

2b) Aplicar pesos, fase de prueba: en la posicion inicial, se debe afiadir el peso de prueba (£ y+ ). Se
muestra el valor del peso de prueba.

afoz

[A+24.09.
| £ =000 =

Durante la fase de prueba, si pulsa el botén de modo manual &)
(observe el icono sfoz) se mostrara esta pantalla, permitiendo
editar el valor de la masa del peso de prueba. Las unidades de
peso también se pueden seleccionar entre g, oz, Ib, kg y ninguna.

Es esencial introducir un valor exacto en el peso de prueba.

Cuando termine de editar, pulse & para guardar los cambios y
volver a la pantalla de aplicacion de pesos anterior.

2c) Aplicar pesos, fase de solucion: el peso debe cambiarse a la posicion y masa que se muestran para que el
equilibrado sea el minimo.

El cambio de peso puede ser aditivo ( 7=y+ ) 0 absoluto (£ = ). Pulse el botén de modo manual ™ para
cambiar entre estas opciones (observe el icono +#=). Esta seleccion permanecera activa hasta que se cambie.

El peso aditivo ( £+ ) muestra los cambios incrementales que se deben hacer para conseguir el equilibrado,

dejando en su lugar todos los pesos colocados anteriormente en la rectificadora. El peso absoluto (/5 =)
muestra el peso total que se debe aplicar para conseguir el equilibrado, teniendo en cuenta que se quitaran
todos los pesos colocados anteriormente.

Cambio de peso aditivo Cambio de peso absoluto
O @ o O

O O 4@ o
o Q o Q
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Las iteraciones adicionales de la fase de solucion (fase de recorte) se pueden realizar si la solucion de
equilibrado no es satisfactoria. EI cuadro del lado izquierdo de la pantalla contiene la solucion de equilibrado
total de un solo punto equivalente. El digito a la izquierda del cuadro indica la fase (1 = inicial, 2 = prueba,
3 = solucién, 4 o superior = recorte). Cuanto més alto sea el nimero, mas operaciones de recorte de
equilibrado se han realizado desde la dltima determinacién de una fase de prueba e inicial correcta.

En la fase de solucion, puede que sea dificil de conseguir una
solucion de equilibrado; en ese momento, se puede mostrar una
de estas pantallas en lugar de la pantalla de solucion.

La imagen superior indica que deben utilizarse pesos mas
grandes. Pulse el botdn 4 para volver a la pantalla de
aplicacién de pesos para tener la oportunidad de utilizar un peso
mayor y repetir la fase de prueba.

La imagen inferior indica que los nUmeros de compensacion son
muy grandes o pequefios para una visualizacion precisa y puede
que haya que cambiar las unidades de peso en uso.

Pulse el boton P para volver a la pantalla de aplicacion de
pesos sin realizar ningin cambio.

Si se realizan cambios, debe ejecutarse una nueva operacion
completa de equilibrado pulsando T .

Al pulsar D . se avanzara al siguiente paso de la fase, la pantalla de inicio del eje. El simbolo D parpadea a
modo de recordatorio. Al iniciar el eje, también se avanzara a la pantalla siguiente.

3) Iniciar el eje: esta pantalla solicita al operario iniciar el eje. Tanto el icono {C como “RPM” parpadean
como recordatorio. El control permanece en esta pantalla hasta que detecta que el eje esta a una velocidad
constante. A continuacion, la pantalla pasa a la pantalla de medicion. EI simbolo 4 indica que se mostraran
las ubicaciones del peso para revisarlas pulsando el boton q (volveré a la pantalla de aplicacion de pesos).

4) Medir: el control mide el nuevo nivel de vibracion. El operario debe esperar que las RPM y la vibracién se
estabilicen y, a continuacion, pulsar el boton b para avanzar a la siguiente pantalla. EI simbolo b
parpadea a modo de recordatorio. Si el nivel de equilibrado estd por debajo del limite, el proceso de
equilibrado se ha completado y la siguiente pantalla que se muestra es la pantalla principal. De lo contrario,
el control avanzara a la pantalla de detencion del eje de la siguiente fase. Pulse el boton 4 para retroceder y
mostrar la pantalla de aplicacion de pesos para revisar los ultimos cambios de peso.

.52 "

>
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Equilibrado manual de dos v tres pesos

1) Detener el gje: esta pantalla solicita al operario detener el eje. El icono de detener el eje & parpadea como
recordatorio. Esta pantalla permanece hasta que el control detecta que la rotacion del eje se ha detenido.

2a) Aplicar pesos, fase inicial: una vez que se detiene el eje, esta pantalla le muestra al operario cémo
colocar el peso. Durante la fase inicial, los pesos deben eliminarse o moverse a la posicién nula que se
muestra.

2b) Aplicar pesos, fase de prueba: durante la fase de prueba los pesos se mueven a una ubicacion donde se
puede medir el efecto de un peso.

1.86 €

2¢) Aplicar pesos, fase de solucién: las posiciones del peso deben cambiarse como se muestran para que el
equilibrado sea el minimo. A continuacion, se muestran tanto las pantallas de tres como de dos pesos. Pueden

ser necesarias iteraciones adicionales de esta fase (denominada fase de recorte). Al pulsar P avanzara a la
siguiente parte de la fase, la pantalla de inicio del eje. EI simbolo D parpadea a modo de recordatorio. Al
iniciar el eje, también se avanzard a la pantalla siguiente.

o bien

En las fases de solucién, puede que sea dificil de conseguir una
solucion de equilibrado; en ese momento, se puede mostrar una
de estas pantallas en lugar de la pantalla de solucion.

Las imagenes muestran sugerencias para mejorar los resultados
incrementando o disminuyendo el peso y/o cambiando el tipo de
equilibrado entre dos y tres pesos.

Pulse el boton P para volver a la pantalla de aplicacion de
pesos sin realizar ningin cambio.

Si se realizan cambios, debe ejecutarse una nueva operacion
completa de equilibrado pulsando T .
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3) Iniciar el eje: esta pantalla solicita al operario iniciar el eje. Tanto el icono {C como “RPM” parpadean
como recordatorio. El control permanece en esta pantalla hasta que detecta que el eje esta a una velocidad
constante. A continuacion, la pantalla pasa a la pantalla de medicion. El simbolo 4 indica gue se mostraran
las ubicaciones del peso para revisarlas pulsando el boton 4 (vuelve a la pantalla de aplicacion de pesos).

4) Medir: el control mide el nuevo nivel de vibracion. El operario debe esperar que las RPM y la vibracién se
estabilicen y, a continuacion, pulsar el boton P para avanzar a la siguiente pantalla. EI simbolo P
parpadea a modo de recordatorio. Si el nivel de equilibrado estd por debajo del limite, el proceso de
equilibrado se ha completado y la siguiente pantalla que se muestra es la pantalla principal. De lo contrario,

el control avanzara a la pantalla de detencién del eje de la siguiente fase. Pulse el boton 4 para retroceder y
mostrar la pantalla de aplicacion de pesos para revisar los ultimos cambios de peso.

0.52. 1"

<3

Equilibrado manual de posicion fija

1) Detener el gje: esta pantalla solicita al operario detener el eje. El icono de detener el eje & parpadea como
recordatorio. Esta pantalla permanece hasta que el control detecta que la rotacion del eje se ha detenido.

2a) Aplicar pesos, fase inicial: una vez que se detiene el eje, esta pantalla le muestra al operario como
colocar el peso. Durante la fase inicial, los pesos deben eliminarse.

2b) Aplicar pesos, fase de prueba: durante la fase de prueba se debe afiadir un peso de prueba (/3 + ) en la
posicién 1. ElI nimero del icono de peso muestra el nimero de la posicion en la que se debe afiadir el peso.
Se muestra el valor del peso de prueba.

=] d-ln] 0z

[+ . Ib
_ l_ 2409 D>
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Durante la fase de prueba, si pulsa el boton de modo manual &
(observe el icono sfoz) se mostrard esta pantalla, permitiendo
editar el valor de la masa del peso de prueba. Las unidades de
peso también se pueden seleccionar entre g, 0z, Ib, kg y ninguna.

Es esencial introducir un valor exacto en el peso de prueba.

Cuando termine de editar, pulse ) para guardar los cambios y
volver a la pantalla de aplicacion de pesos anterior.

2c) Aplicar pesos, fase de solucion: las posiciones y las masas del peso deben cambiarse tal como se
muestran para que el equilibrado sea el minimo.

El cambio de peso puede ser aditivo ( 7y + ) 0 absoluto (£ = ). Pulse el botén de modo manual ® para
cambiar entre estas opciones (observe el icono *+=). Esta seleccion permanecera activa hasta que se cambie.

El peso aditivo ( 77+ ) muestra los cambios incrementales que se deben hacer para conseguir el equilibrado,

dejando en su lugar todos los pesos colocados anteriormente en la rectificadora. EI peso absoluto (/2 =)
muestra el peso total que se debe aplicar para conseguir el equilibrado, teniendo en cuenta que se quitaran
todos los pesos colocados anteriormente.

Cambio de peso aditivo Cambio de peso absoluto
O @ O O

O O 4@ o
o Q o Q

Las iteraciones adicionales de la fase de solucion (fase de recorte) se pueden realizar si la solucion de
equilibrado no es satisfactoria. El cuadro del lado izquierdo de la pantalla contiene la solucion de equilibrado
total de un solo punto equivalente. El digito a la izquierda del cuadro indica la fase (1 = inicial, 2 = prueba,
3 = solucién, 4 o superior = recorte). Cuanto mas alto sea el nimero, mas operaciones de recorte de
equilibrado se han realizado desde la tltima determinacién de una fase de prueba e inicial correcta.

En las fases de solucién, puede que sea dificil de conseguir una
solucion de equilibrado; en ese momento, se puede mostrar una
de estas pantallas en lugar de la pantalla de solucién.

La imagen superior indica que deben utilizarse pesos mas
grandes. Pulse el botdn 4 para volver a la pantalla de
aplicacion de pesos para tener la oportunidad de utilizar un peso
mayor.

La imagen inferior indica que los numeros de compensacion son
muy grandes 0 pequefios para una visualizacion precisa y puede
que haya que cambiar las unidades.

Pulse el boton P para volver a la pantalla de aplicacion de
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pesos sin realizar ningn cambio.

Si se realizan cambios, debe ejecutarse una nueva operacion
completa de equilibrado pulsando T .

Al pulsar P avanzara a la siguiente parte de la fase, la pantalla de inicio del eje. EI simbolo P> parpadea a
modo de recordatorio. Al iniciar el eje también se avanzara a la siguiente pantalla.

3) Iniciar el eje: esta pantalla solicita al operario iniciar el eje. Tanto el icono C como “RPM” parpadean
como recordatorio. El control permanece en esta pantalla hasta que detecta que el eje esta a una velocidad
constante. A continuacion, la pantalla pasa a la pantalla de medicion. EI simbolo 4 indica que se mostraran
las ubicaciones del peso para revisarlas pulsando el botén < (vuelve a la pantalla de aplicacion de pesos).

4) Medir: el control mide el nuevo nivel de vibracion. El operario debe esperar que las RPM y la vibracién se
estabilicen y, a continuacion, pulsar el boton P para avanzar a la siguiente pantalla. EI simbolo P
parpadea a modo de recordatorio. Si el nivel de equilibrado esta por debajo del limite, el proceso de
equilibrado se ha completado y la siguiente pantalla que se muestra es la pantalla principal. De lo contrario,
el control avanzara a la pantalla de detencidn del eje de la siguiente fase. Pulse el boton 4 para retroceder y
mostrar la pantalla de aplicacion de pesos para revisar los ultimos cambios de peso.

B.92un g

<3

Interfaz de cableado

La interconexion de SB-1000 con un controlador de la maquina CNC o PLC se efectla a través de una
interfaz de conexion fija. La interfaz de cableado se proporciona a través de un conector estandar DB-25
situado en el panel posterior. Debido a las diversas variaciones y configuraciones del cableado requeridas
para una interfaz como esta, es el operario el que debe suministrar el cable necesario.

A la hora de disefiar una interfaz para el sistema SBS, es importante entender que el controlador de la
rectificadora debe operar el sistema SBS. No es posible que el sistema SBS controle la rectificadora.

Lea detenidamente todo este manual antes de intentar interconectar el SB-1000 con cualquier controlador de
la maquina.

Descripcidn general de la interfaz de cableado

La interfaz de cableado se compone de tres secciones: la fuente de alimentacién de la interfaz, las entradas y
las salidas.

La fuente de alimentacion de la interfaz se proporciona exclusivamente para su uso con las entradas de la
interfaz de cableado. Se compone de tres pines comunes y un pin de salida. Los pines comunes estan
conectados internamente a la tierra del chasis. La salida proporciona un maximo de 30 mA a
aproximadamente +15 VDC. Cualquier fuente externa que se utilice para la interfaz de E/S debe ser de una
fuente o suministro SELV (tension baja de seguridad).
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Las tres entradas proporcionan inmunidad al ruido y robustez. Las entradas se activan al tirar de ellas hacia
arriba, ya sea mediante conexion a la salida de la fuente de alimentacion de la interfaz de cableado del SB-
1000 o mediante conexion a una sefial suministrada por el cliente. La activacion de las entradas requiere al
menos 8 mA a una tension de entre 10 y 26 voltios de AC o +DC, con referencia a la fuente de alimentacion
del interfaz de cableado del SB-1000 comun. Los pines comunes estan conectados internamente al chasis y a
tierra. Las entradas se desactivan eliminando la conexidn a la alimentacion o fuente de sefial.

Conector de la interfaz de cableado
Estandar para todos los modelos SB-1000

g

Comun 14
—— Contacto del relé BOT2 - NO
NC —2 15
— — Retorno BOT2
Nne —32 16
—— Contacto del relé BOT2 - NC
ne —2 17
—— Entrada FPI
Retorno RPM 5 18
—— Entrada SBC

Salida RPM —8

Entrada SPB (detener equilibrado)
Comdun

Salida de suministro
Contacto del relé FBSI - NC

N/C

Contacto del relé BOT - NC 9
Retorno BOT

Contacto del relé BOT -NO —10
Retorno FBSI
Contacto del relé FBSI -NO —1—
Retorno BIP
Contacto del relé BIP - NO 12|

00000000000
QOOOOOOOOOO

——— Contacto del relé BIP - NC

Comin —13

i

Carcasa (proteccion de tierra)

Las cuatro salidas principales constan de relés de aislamiento dptico, estado so6lido, de polo Unico y doble
tiro. Estos relés se pueden usar para suministrar una sefial de salida mediante conexién a una fuente de
tension suministrada por el cliente. Los contactos del relé estan aislados del resto de los circuitos y estan
clasificados para 24 voltios de DC o AC, 50 mA méaximo. Las cargas inductivas deben estar protegidas
contra retorno a 50 VDC.

A los tres contactos de un relé de polo Unico y doble tiro se les hace referencia como “normalmente abierto”,
“normalmente cerrado” y “comun”. El término “comun” en este sentido no implica la conexion a los
contactos comunes de la fuente de alimentacion. El término “retorno” se utiliza a continuacion para indicar el
contacto comdn del relé.

Nombres de los pines de entrada v funciones

N.°de pin | Nombre | Descripcion

18 SBC Iniciar orden de equilibrado: activado momentaneamente para iniciar una operacion
de equilibrado automatico. El borde creciente de esta sefal inicia la operacion.

19 SPB Detener orden de equilibrado: cuando esta activa, esta entrada detiene una
operacion de equilibrado automatico en curso e inhibe el inicio de una operacion de
equilibrado automatico desde la interfaz de cableado. El boton AUTO sigue siendo
funcional en el panel delantero.

17 FPI Inhibicion del panel frontal: cuando estéa activo, las acciones del operario principal
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en el teclado del panel frontal no se permiten. Se desactivan los botones MENU,
MAN. y AUTO. Siguen estando activados los botones de encendido y cancelacion,
que se pueden utilizar para detener una operacion de equilibrado automatico. Se
permite acceder al boton SHOW-ALL y la pantalla de estado del sistema.

Nombres de los pines de salida y funciéon

N.° de pin | Nombre | Descripcién
22 BOT-R, Equilibrado fuera de tolerancia: retorno, normalmente abierto y contactos
10 BOT-NO normalmente cerrados. Este relé se activa cuando el nivel de vibracion detectado
9 BOT-NC supera la tolerancia definida por el operario.
15 BOT2-R Equilibrado fuera de tolerancia dos: retorno, normalmente abierto y contactos
14 BOT2-NO | normalmente cerrados. Este relé se activa cuando el nivel de vibracién detectado
16 BOT2-NC | excede el nivel de tolerancia critica definido por el usuario o cuando las RPM del
eje exceden las RPM criticas definidas por el usuario.
24 BIP-R Equilibrado en proceso: retorno, normalmente abierto y contactos nhormalmente
12 BIP-NO cerrados. Este relé se activa mientras esta en proceso una operacién de
25 BIP-NC equilibrado automatico.
23 /FBSI-R Error de equilibrado/Sistema inoperativo: retorno, normalmente abierto y contactos
11 /FBSI-NO | normalmente cerrados. Este relé se activa después de una autocomprobacién de
8 /FBSI-NC | encendido correcta, cuando se desconecta la alimentacion o cuando el control esta
en espera. Se desactiva si se presenta una condicion de fallo.
6 RPM Este relé se cierra una vez por cada revolucién para un minimo de 1 ms. Esto es
5 RPM-R una memoria de salida de la sefial RPM generada por el equilibrador. No esta

disponible si las RPM se han introducido manualmente.
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CNC / Diagrama de temporizacion del sistema
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Mantenimiento del sistema

Mantenimiento del colector

El mantenimiento que el operario debe hacer en el sistema de equilibrado SBS esta restringido al cambio del
conjunto del anillo de deslizamiento del equilibrador, si es necesario. Junto con los repuestos del colector se
incluyen las instrucciones. A continuacién, mostramos esquemas de cableado del cable del sensor y el
equilibrador para que sirva de ayuda en reparaciones menores o cuando se realice la conexién de los cables.
Si se requieren otros servicios, péngase en contacto con su fuente del sistema de equilibrado SBS o Schmitt
Industries Inc.

Recambio del anillo de deslizamiento del equilibrador

Sensor de RPM
(SB-8520) Bloque del anillo de deslizamiento O

Ranura gufa /'/' s
Sujecion del anillo de deslizamiento I.//// ) D —>
_ . [1] o
Conector del anillo de deslizamiento E(l("\ ' ’
Abrazaderas de retencion de plastico \-\‘\‘A 4 ~
Conector principal R @ D —=
L
Tap @)

Tornillos de la tapa (M3)

Tapon Diagrama de conexiones del colector
Tornillos de la sujecion (M3) SBS (SB-8510)
(SB-8530) Bloque del anillo de deslizamiento L\;@\ ' —— D=
Rodamiento ~ S = A —
Anillo S | =
Conector de la sujecion J I_ ] D —

Equilibrador Bk -, % ﬁr\\

Politica de reparacién / devolucion del SBS

La politica de Schmitt Industries es dar maxima prioridad a las necesidades de servicio de nuestros clientes.
Reconocemos el coste del tiempo de inactividad de la maquina y hacemos todo lo posible para ofrecer una
reparacion el mismo dia de los articulos que Ileguen con envio urgente a nuestras instalaciones. Debido a las
complicaciones y retrasos involucrados con los envios internacionales, los clientes fuera de EE. UU. deben
ponerse en contacto con su distribuidor local de SBS para obtener un servicio de asistencia. Antes de
devolver cualquier equipo para su reparacion, es necesario que se ponga en contacto con Schmitt Industries,
Inc. para obtener un nimero de autorizacion de materiales devueltos (RMA). Sin este nimero de
seguimiento, Schmitt Industries no puede garantizar la finalizacion puntual y precisa de sus necesidades de
reparacion. El no obtener un nimero de RMA puede dar lugar a un retraso sustancial.

26 Sistema SBS — Funcionamiento de SB-1000



Cable del equilibrador (SB-48xx/SB-48xx-V)

CARCASA POSTERIOR ¢ PROTECCION TRENZADA EXTERIOR <
< DRENAJE 24 AWG (7/32) <
A NEGRO 24 AWG (7/32) E
BLANCO 24 AWG (7/32)
c VERDE 24 AWG (7/32) G
PROTECCION DE CHAPA INTERIOR
D N/C
E N/C @
E MARRON 24 AWG (7/32) A ® ©
ROJO 24 AWG (7/32) @
G B ®
H NARANJA 24 AWG (7/32) c @
| AMARILLO 24 AWG (7/32) D
Extremo de control Ext del
DIN macho circular de J N/C eguritlairt?rc;dgr
12 pines Vista del pin
P P K N/C Hembra bayoneta de
7 pines
L N/C Vista del pin

Sensor de RPM (SB-1816)

MARRON — Alimentacion (+)

1 C
2 N/C
3 AZUL — TIERRA (-)
4 NEGRO - Sefial B
Extremo de control
EXtrenl\]/l?Lgfll'stendsolr de RPM DIN macho circular de
ista del pin 12 pines Vista del pin
Sensor de vibracién (SB-14xx)
CARCASA POSTERIOR 4 PROTECCION EXTERIOR <
@ 1 N/C
@ @ 2 N/C
3 NEGRO 20 AWG (19/32) <
® @ y ROJO 20 AWG (19/32) .
5 N/C

Extremo de control
DIN macho circular de 5 pines
Vista del pin
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Guia de solucion de problemas
Esta guia esta disefiada para ayudarle si tiene problemas con su sistema de equilibrado SBS.

Si la pantalla de encendido aparece durante una operaciéon de equilibrado automaético, es probable que la
fuente de alimentacion del SB-1000 esté por debajo de la especificacion del amperaje requerida.

Pasol MENSAJES DE ERROR. Si la unidad de control de equilibrado estd mostrando algin mensaje de
error, consulte la seccién “Indicaciones de error” de este manual para obtener una explicacion del mensaje o
mensajes que se muestran. Péngase en contacto con Schmitt Industries para obtener asistencia si es necesario.
Si se trata de un problema de servicio, indique el cddigo de error (letra) del error que se muestra.

Paso2 SENSOR DE VIBRACION. Si no se muestra ningin mensaje de error, compruebe el sensor de
vibracion. Verifique que el sensor se ha colocado firmemente en la maquina, que su iméan esta firmemente
apretado en su lugar y que estd conectado correctamente a la unidad de control. Compruebe también que la
posicion del sensor en la rectificadora refleja con precision el equilibrado de la maquina (consulte la seccion
“Ubicacion del sensor de vibracion™).

Como comprobacion final, configure manualmente las RPM en la unidad de control a la velocidad de

funcionamiento de la rectificadora y compruebe que hay una sefial de vibracion entrante. Para realizar esta
prueba, el SB-1000 debe estar establecido en el modo de equilibrado automaético y, a continuacion, pulsar el

boton para establecer las RPM. Si obtiene una lectura cercana a cero del sensor después de ajustar
manualmente las RPM, el sensor de vibracion y la unidad de control deberan devolverse para su reparacion.
Pdngase en contacto con Schmitt Industries para obtener un nimero de autorizacién de materiales devueltos
(RMA).

Paso3 EQUILIBRADOR (Unicamente en modo de equilibrado automatico). Si el sensor de vibracién
funciona correctamente, el siguiente paso sera realizar un control de integridad del resto del sistema. Esta
prueba se debe realizar con la maquina en funcionamiento, pero no durante un ciclo de rectificado o
diamantado. Pulse el botdbn MAN. para acceder al modo de control manual, y simplemente pulse cada uno de
los cuatro botones manuales, uno por uno, durante un periodo de aproximadamente 5 segundos. Con cada
movimiento de los pesos del equilibrador, el SB-1000 debe registrar un cambio del nivel de vibracion
mostrado en la unidad de control. Si ninguno de los cuatro botones funciona, significa que existe un
problema de mantenimiento del sistema. El equilibrador, el SB-1000, el sensor de vibracion y el cable del
equilibrador se deben devolver en conjunto. PGngase en contacto con Schmitt Industries para obtener un
ndmero de autorizacion de materiales devueltos (RMA).

Paso4  Si la autocomprobacion de la unidad de control no muestra ningun problema de servicio con el
SB-1000, investigue cuestiones medioambientales/ de aplicaciones. El nivel de vibracion de fondo de la
maquina debe ser supervisado en funcionamiento y la configuracion del limite de equilibrado debe cotejarse
con este nivel (consulte seccion “Consideraciones medioambientales™). También se debe comprobar la
disposicion del equilibrador en la aplicacion (consulte seccion ““Verificacion de la disposicion del
equilibrador™).

Si continla teniendo problemas después de seguir estos cuatro pasos, pongase en contacto Schmitt
Industries o con su distribuidor del sistema de equilibrado SBS para obtener ayuda.
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Indicaciones de error

Se muestra el icono & en la pantalla cuando el error se puede ocultar manualmente pulsando el botén &
El icono de la pantalla de error parpadea para enfatizar estas pantallas de error.

Caédigo Descripcién
del error

<
®
=}
7
2
®

Comprobado continuamente.

Se borra autométicamente.

A . Sefial de RPM presente pero fuera del intervalo
operativo (300 a 30.000).

A

Comprobado continuamente.

Se borra autométicamente.

A =] El sensor de vibracion esta abierto,
desconectado o presenta un fallo.

Comprobado continuamente.

Se borra automaticamente.

El sensor de vibracion presenta un
cortocircuito o fallo.

Comprobado al final del movimiento del peso
de equilibrado del modo automatico.

Se borra automaticamente.

El motor y/o el cable del equilibrador
presentan un cortocircuito.

Comprobado al final del movimiento del peso
de equilibrado del modo automatico.

Se borra manualmente.

El motor y/o el cable del equilibrador estan
abiertos o desconectados.

Comprobado al final del movimiento del peso
de equilibrado del modo automatico.

Se borra manualmente.

Exceso de corriente en el motor del
equilibrador.

Comprobado en el encendido.
Error de suma de comprobacion.
Se recomienda una actualizacion flash.

Comprobado continuamente.

Alimentacién baja de +15 V al sensor de RPM y
conector CNC.

Compruebe el sensor y/o cable para ver si
existe un cortocircuito.

Compruebe las conexiones CNC para ver si se
ha producido un cortocircuito.

El ciclo de equilibrado automético no ha podido
alcanzar el limite.

Se borra manualmente.

Pruebe un limite mas alto.

Puede que el equilibrador esté dispuesto de
forma incorrecta.
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Cédigo | Mensaje Descripcién
del error

Comprobado durante un ciclo de equilibrado.
Se borra automaticamente.

Falta la sefial RPM.

Puede que el eje no gire.

El equilibrador o el cable pueden estar
desenchufados o ser defectuosos.

J

Comprobado al final de un ciclo de equilibrado
del modo automético.

Se borra manualmente.

Ciclo de equilibrado automéatico anémalo.

Se produce al finalizar un ciclo de equilibrado,

pero surgid un error y se borrd durante el ciclo.

Comprobado continuamente.

Se borra automaticamente.

Incapaz de medir la vibracion.

Es posible que haya que reparar el control.

Comprobado en el encendido.

No se borra.

El controlador tiene una légica mas antigua.
Se recomienda una actualizacion de fabrica.

Comprobado en el encendido.

No se borra.

A \ El controlador tiene un problema de légica.
Se recomienda una reparacion de fabrica.

Valores predeterminados de fabrica

Mantener pulsado el boton 'f durante el encendido restablece todas las configuraciones a los valores
predeterminados de fabrica. Para confirmar la accion predeterminada, la pantalla mostrard el icono de la

pantalla ' hasta que se suelte el boton. Esta accion no esta permitida si la entrada FPI esta activa en la
interfaz de cableado CNC.

La configuracion predeterminada de fabrica son las siguientes:
Limite (0,40)

Tolerancia (1,20)

Critica (20,00)

RPM criticas (apagado)

RPM manuales (500)

Modo (Equilibrado automatico)

Direccion de escala (igual)

Tipo de equilibrado manual (2 pesos)

Posiciones fijas (4)

Peso de prueba (0,1)

Unidades de peso (g)

Modo de peso aditivo / absoluto (+)
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Caracteristicas fisicas

Pantalla

Anexo A: especificaciones

Sensor de RPM:

Tipo: OLED monocromo amarillo

Area activa: 256 H x 64 V pixeles
3,11 pulgadas [79 mm] x 0,75 pulgadas [19 mm]

Caracteristicas medioambientales
e instalacion

Interfaces de comunicacién

Interfaz de cableado CNC / PLC (salidas optoaisladas)
Alimentacién DC: Entrada de 22 VDC a 26 VDC.

Modo de equilibrado automatico - 3,5 A maximo a 22 VDC.
Modo de equilibrado manual - 0,5 A maximo a 22 VDC.

Nivel de contaminacion 2

Categoria de instalacion |l

IP54, NEMA 12

Intervalo de temperatura ambiental: 5 °C a
+55 °C

Protegido frente a tension inversa.
Conector de alimentacion: Phoenix 1803578 o equiv.

N.° pieza

Anexo B: lista de piezas de repuesto
Descripcién

Cables del sensor de RPM / equilibrador

SB-1800
SB-1816
SB-1916
SB-1932
SB-48xx
SB-48xx-V
SB-46xx
CA-0121

CA-0125

CA-0105

Sensores de vibracion

Sensor de proximidad de RPM

Cable del sensor de RPM — 5 m / 16 pies

Cable de extension del sensor de RPM —5 m / 16 pies

Cable de extension del sensor de RPM — 10 m / 32 pies

Cable del equilibrador serie SB-5500

Cable del equilibrador serie SB-5500 — Gran amperaje

Cable de extension del equilibrador serie SB-5500

DIN macho de 12 pines (enchufe del extremo del control del cable del equilibrador para cables de
la serie 48xx)

Conector de bayoneta hembra estandar de 7 pines (extremo del equilibrador del cable del
equilibrador)

Conector de bayoneta hembra de gran amperaje de 7 pines (extremo del equilibrador del cable del
equilibrador)

SB-14xx
SB-16xx

Opciones del control

Cable del sensor (longitudes estandar)
Cable de extensién del sensor (longitudes estandar)

SK-5000
SK-5001
SK-5002
SK-5005
SB-24xx-L

Otras piezas

Panel del bastidor: SB-5500, amplitud completa con 1/2 espacio, 3 U
Panel del bastidor: SB-5500, amplitud parcial 3 U con asas

Panel del bastidor: SB-5500, soporte 3 U de 1/2 bastidor

Montaje en teclado: kit de montaje en panel integrado

Cable de la interfaz de cableado (longitudes estandar)

SB-8510-V
SB-8520
SB-8530
SB-1300
SB-1321

Repuesto completo del colector de perfil bajo del equilibrador SBS de gran amperaje
Repuesto del colector del bloque del anillo de deslizamiento

Repuesto del colector de la sujecion del anillo de deslizamiento

Llave de gancho con espiga ajustable (bridas del adaptador)

Llave con espigas al frente ajustable con pines de 3/8 pulg. (tuercas grandes del adaptador)

xx en P/N = longitud del cable en pies
Opciones estandar: 11 [3,5 m], 20 [6,0 m] 0 40 [12,0 m], por ejemplo, SB-4811 = 11 pies [3,5 m]
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