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Zweck des Betriebsprogramms IVIS

IVIS — Intelligent Visualization wurde als Anzeige- und Benutzeroberflache entwickelt fur alle Funktionen der SBS SB-5500
Steuerelektroniken (Prozessiiberwachung und Auswuchten). Die Produkte werden Uber ein praktisches und flexibles PC-
Softwareprogramm betrieben, das einfach zu installieren ist und auBerdem Folgendes bietet:

e Benutzerfreundlicher Betrieb des Systems
e Einfache und klare Parametereinstellungen

e Ubersichtliche Darstellung von Prozessdaten, einschlieRlich der gespeicherten Daten fiir Prozess-
steuerungsauswertungen

e Eine einheitliche Bedienoberflache fir alle Gerate

Sicherheitsinformationen fur den Bediener

Informationen zur Produktsicherheit in allen Hardware-Produkthandbiichern sollten gelesen und verstanden werden.

Installation

Die Software wird von der mitgelieferten Download-Datei entpackt und der gesamte I1VIS-Ordner und dessen Inhalte werden
einfach in einen Ordner auf dem PC oder dem Windows-basierten CNC-System kopiert. Ein Ethernet-Kabel wird angeschlossen,
um eine Verbindung zwischen dem PC und der SB5500-Steuerung herzustellen. 1VIS kann durch die Suche nach verbundenen
Geraten den Konfigurationsprozess unterstitzen.

IVIS stellt die Bedienoberflache fur alle installierten SB5500-Funktionen bereit, einschlieRlich ExactControl, AEMS und Wuchten.
Die SB5500-Hardware wird weiterhin selbststandig und unabhéngig von der 1VI1S-Betriebssoftware funktionieren. 1VIS unterstiitzt
mehrere Instanzen von IVIS auf separaten PCs, die konfiguriert werden, um sich mit einer beliebigen SB5500-Steuerung zu
verbinden. AuBerdem kann auch eine einzelne Instanz von VIS mit mehreren SB5500-Steuerungen verbunden werden.

Systemanforderungen und Softwareinstallation

e Windows XP SP3 oder hoher. (Windows CE oder Windows Compact 7 werden nicht unterstitzt.)

o 1 freie Ethernet-Schnittstelle: Die Kommunikation mit dem SB-5500-System lauft iber Ethernet.

e Zur Integration in Siemens-Maschinensteuerungssysteme fir den Start von IVIS von Sinumerik Operate siehe Seite 5.
o Ein USB-Stick oder ein anderes geeignetes Speichergerdt mit dem aktuellen Programm 1VIS.

IVIS muss nicht unter Windows installiert werden. Es geniigt, das komplette 1VIS-Verzeichnis (mit allen Dateien) an einen
beliebigen Speicherort auf dem PC zu kopieren. Das IVIS.exe-Programm benétigt Lese- und Schreibzugriff auf alle Dateien im
1VIS-Verzeichnis.

IVIS kann von unserer Unternehmens-Website unter http://www.grindingcontrol.com/support/software-firmware/ heruntergeladen

werden. Klicken Sie dazu auf den Link VIS Secure File Download . Bitte wenden Sie sich an unsere Verkaufsabteilung, um
sicherzustellen, dass Ihre Unternehmens-E-Mail-Adresse zur Nutzung dieser Website eingerichtet wurde.

Da IVIS.exe nicht unter Windows installiert wird, erscheint es nicht in der Programmliste von Windows.

IVIS Intelligent Visualization Software 1



Inbetriebnahme

Erstmalige Inbetriebnahme

o vis ” 1) Lizenzvereinbarung

VIS o Liconse Aurvome Beim ersten Start werden die IVIS-Lizenzbedingungen
tmlimi oyt g ey il e b s et o i ek angezeigt. Um IVIS zu verwenden, muss die Lizenzverein-
['::tei"imu:‘:.ey‘ohlf ;ﬁ;;k& bound by the terms of this Agreement. If you do not agree to the Agreement, do barung akzeptlert Werden
z‘n"""‘fu“:’;f"'.‘“}n?";fh”"{”"..“fﬂh{:‘:“;?.lefi'Lq;.‘.:Tm'.'“‘:“.g‘“”“.hfn?“‘“ Der Text der Lizenzvereinbarung kann jederzeit im Menii-

Wil terms and conditions. You assume res| 31bilit? r the selection tl uct suited to achieve your - - .
itondad resus, andf e mstallaion, sse an rosu bLsined. ! punkt Info unter den allgemeinen Einstellungen fir IVIS
Lizznze Terms and Conditions eingesehen werden.

1. You are granted a non-exclusive, perpetual license to use the Software solely and in conjunction with the
Product. You agree that title 1o the Software remains with Schmitt-Zinngrebe at all times.

2. You and your employees and agents agree to protect the confidentiality of the Software. You may nat
distribute, desclose of olhersse make the Solware maskable [ any thid gy, excepl for a Smshse
who agrees to be bound by these terms and conditions. In the event of termination or expiration of this
license for any reason whatsoever. the obligation of confidentiality shall sunive.

3 You my nol dsassemble, decode, rmstite, copy, neproduce o |I||)1||[\' thee Soltware, excopl onby thit a
copy may be made for archival or bscl(-up purposes &g necessary for use with the Product.

4 You agres to maintain all proprictary notices and marks on the Software

5. ¥ou may trangfer this license if also transfering the Product, provided the transferee agrees to comply

with all terms and conditions of this icense. Upon such transfer, your license will terminate and you agree

to destroy all copies of the Soltwire m your possessan

basis and no warranty, elther express or implled, is given.
laims all df any I«nd wlwﬁlel axpress or ||np||ad

" Agree(F1) || Disagres ESC)

) LSS 2) Sprache wihlen
= iéi . S . .

n | Beim ersten Start ist die englische Sprache voreingestellt.
serae > Engish Dies kann im Menipunkt Sprache unter den allgemeinen
Verbindung > S Einstellungen fur IVIS geéndert werden:

Datensicherung > aliano B Mit der Taste gelangen Sie zur néchsten Sprache

B > Francais 88 oder wahlen Sie die gewtnschte Sprache mit dem

Cursor aus der Liste aus.

VIS Mini View ) Dansk A i
Svenska Alle Parameterdnderungen werden automatisch gespeichert

info > Nederiands und bleiben erhalten, wenn das Programm neu gestartet wird.

Version > Magyar

Versionsgeschichte ) g

@ [ Wuchten: Karte 4 Unwuchtsensor: Unterbrechung / Kabelfehler (B)

VIS beenden

(s s===  3) Verbindung mit dem Gerat
IVIS durchsucht das Netzwerk automatisch nach Geraten.

Sprache > Alle gefundenen Geréte werden oben auf der Gerateliste unter
Profibus: 5 . . .

P > @ Eoith o dgm Menipunkt \_/erbmdung der allgemeinen IVIS-
Sernummer 2553 Einstellungen angezeigt.

Dol 2 et Wenn die IP-Adresse des Gerats mit der IP-Adresse des PCs

Zugffsrechte > s kompatibel ist, kann das Gerdt ausgewéhlt und verbunden

@ P werden.

VIS Mini View > sessan D

| S Waéhlen Sie das Gerét im Kontrollkastchen an und verwenden

o > Sie dann die Taste Verbinden, um IVIS mit dem

Version > ausgewahlten Gerét zu verbinden.

Versionsgeschichte ) Bis zu vier 1VIS-Programminstanzen kénnen gleichzeitig mit
einem einzigen Gerét verbunden werden.

Zusatzlich zu allen gefundenen Geraten werden zwei
Vebinden | Suchen  Pandem  MSbeenden .\ Elemente immer zuletzt in der Gerateliste aufgefiihrt.

=SS Offline-Betrieb wird  nur zur Verbindung  von VIS
verwendet, um gespeicherte PCT-Dateien auf dem lokalen
Computer anzuzeigen.

2 IVIS Intelligent Visualization Software



Manuelle Konfiguration wird im Anschluss erlautert.

4) IP-Einstellungen des Gerats bei Bedarf &ndern.

| — > Wenn ein Gerét mit einer IP-Adresse gefunden wird, die mit
M der Adresse des lokalen Adapters (PC) nicht kompatibel ist,
I b Eoee Pzt 110814 wird diese Adresse in Rot angezeigt und das Gerat wird grau
Datensicherung > @ Recics 55 2500 0 dargestellt (zur Verbindung nicht verfligbar).
Zugifsectie > T S ts Die Geratesuche kann durch Verwendung der Taste Suchen
S M > L o son szeen O jederzeit neu gestartet werden.
Info 5 e Krtson Hinweis: Wenn kein Gerét gefunden wird, Uberprifen Sie
.. N @ e O bitte, dass die DHCP-/Statische Einstellung korrekt ist;
Uberprifen Sie aulRerdem die Verkabelung und stellen Sie
ipmnas 3 sicher, dass das Programm IVIS nicht durch eine Firewall
blockiert wird.

Verbinden Suchen IP andem VIS beenden

Um ein Kompatibilitdtsproblem mit einer IP-Adresse zu
beheben, wahlen Sie das Gerat aus und verwenden Sie die

Sprache > W—— | T_aste IP éndern,ﬂum das Fenster fur die Kommunikations-
— > G g einstellungen zu 6ffnen.
Datersicherng Die IP-Adresse und Subnetzmaske des PC-Adapters werden
Fohatle N neben dem IVIS-SynjboI als Konfigurati_onshilfe angezei_gt.
@ — DHCP sollte nur gewahlt werden, wenn ein DHCP-Server im
IS Mii View > Profibus 1P Adresse Netzwerk verwendet wird. Wahlen Sie ansonsten die statische
Info > . S IP-Adresse, Subnetzmaske und Gateway-Einstellungen, die
. . e mit dem PC-Adapter kompatibel sind, und verwenden Sie die
nene Taste 1P dndern, um die Einstellungen zu speichern.
Versionsgeschichte
’ % Das Netzwerk wird wieder nach Gerdten durchsucht.

Anderungen an den Einstellungen kénnen je nach Gerétetyp
und Komplexitat des Netzwerks einige Zeit in Anspruch
Zuick 1P andem : nehmen. Wenn die neuen Einstellungen flir das Gerét nicht

e e nach 15 Sekunden erscheinen, starten Sie eine neue Suche mit
Hilfe der Taste Suchen.

Sobald die Geréteeinstellungen kompatibel sind, wahlen Sie
das Gerét im Kontrollk&stchen an und verwenden Sie dann
die Taste Verbinden, um IVIS mit dem ausgewahlten Gerét
zu verbinden.

Hinweis: Die Profibus-ID und ein zugewiesener Geratename
kdnnen ebenfalls auf diesem Bildschirm geéndert werden.

IVIS Intelligent Visualization Software 3



Sprache

MWame: SB-5500
Profibus: 3

ofi
P 10205
| Eigene P (Netzwerkiarte): 10.0.0.114

Seriennummer. 14

Verbindung

Datensicherung ~ e ey
P_‘_ PCT-Dateien offiine anzeigen und

Bl suswerten
Ll
IVIS Mini View “)PCT @) SBSS00
= serennummer: 0
Info
Version

>
>
>
Zugrifisrechte >
>
>
>
>

Versionsgeschichte

Verbinden Suchen

Start nach der erstmaligen Inbetriebnahme

I

ey

| = |

@ [ Prozess: Karte 3. Sensarfehlsr

Start Start Lemnen
Job 1 Job 1

Datei Néachste Instanz

Wuchten

Die Option Manuelle Konfiguration am unteren Rand der
Gerételiste muss in Féllen verwendet werden, in denen IVIS
tiber einen Router verbunden wird. Wéhlen Sie den Gerétetyp
(SB-5500) und geben Sie eine kompatible feste IP-Adresse
und die Seriennummer von SB-5500 ein. Eine VPN-
Verbindung wird empfohlen, um die Verbindung zwischen
Routern sicherzustellen, oder andere Schritte missen
unternommen werden, um sicherzustellen, dass die Ports und
IP-Adresszuweisungen kompatibel sind.

Eine erfolgreiche Verbindung des Programms VIS mit dem
SB-5500 wird durch den grinen Punkt (Verbindungsanzeige)
unten links Uber der Menileiste angezeigt. Gelb zeigt an, dass
ein Verbindungsaufbau versucht wird, und rot zeigt einen
gescheiterten Verbindungsversuch an. Die Registerkarten
Prozess- und/oder Wuchten-Ansicht werden ebenfalls fur die
installierten Produkte angezeigt.

Wenn das SB-5500 aus- und wieder eingeschaltet wird,
dauert es etwa 10 Sekunden, bis die Steuereinheit vollstandig
neu gestartet und die Verbindung zu IVIS wiederhergestellt
wird.

IVIS speichert automatisch die Verbindungsinformationen
sowie die letzte Bildschirmposition und FenstergréRe und
stellt diese Einstellungen wieder her, wenn das Programm neu
gestartet wird.

Jedes Mal, wenn eine Prozess-Karte im SB-5500 installiert
wird, ist die Standard-1VIS-Ansicht die zuletzt ausgewahlte
Prozessansicht. Wenn diese Ansicht die Job-, Instanz oder
Kanal-Ansicht der ExactControl-Karte ist, dann enthélt die
Anzeige zunichst keine Daten, bis ein Prozess eingerichtet
oder gestartet wird.

4 VIS Intelligent Visualization Software



Integration in Siemens-Maschinensteuerungen

Bei der Integration in Maschinensteuerungen konnen die
folgenden Befehlszeilen-Optionen zusatzlich hilfreich sein:

IVIS.exe -noFrame

IVIS.exe -fullscreen

0 1 7 ——_— e IVIS startet ohne Fensterrahmen und Kopfzeile.
. pm.. ST Em.
4

[ I o || » < o |

050 120 2000 040 120 2000

IVIS startet ohne Fensterrahmen und Kopfzeile, wie bei
»,-NoFrame”, und startet die Anwendung auflerdem im
Vollbildmodus. Auf kleinen Bildschirmen wird der Platz
somit optimal genutzt.

Prozess

Sinumerik 840Dsl| mit Sinumerik Operate

Weitere Einzelheiten finden Sie in der 1VIS-Handbuch-Datei fiir die 1VIS-Software im Verzeichnis IVIS\Handbticher.

Fanuc/Bosch Rexroth/Heidenhain

IVIS kann auf diesen CNC-Steuerungen ausgefiihrt werden, wenn die PC-basierte Version der Steuerung mit Windows verwendet
wird. Das Software-Framework dieser CNC-Steuerungen bietet einen Mechanismus wie ,,... eine externe Anwendung starten ...".
Fur diesen Fall empfehlen wir die Verwendung der Befehlszeilen-Option ,,-fullscreen*.

IVIS-Ubersicht

ens N || o e Wenn VIS mit einem Gerat verbunden ist, passt sich die
i%i Anzeige automatisch der Hardware-Konfiguration an. Die
Sprache > | Betriebsbereiche sind in Registerkarten unterteilt.
English .
Verbindung > e Die .Registerkarte Bl zeigt die Wucht-
Datensicherung > taliano Funktionen an.
Zugitsrechte > Frangais Die  Registerkarte |zl  zeigt  die
Dansk Prozesstberwachungsfunktionen (ExactControl und AEMS
IVIS Mini View >
Svenska an.
Info > i i . i
Nederlands Fur jede Ansicht (Wuchten oder Prozess) konnen die
version > Magyar zugehoérigen Parameter gefunden und schnell mit der
Versionsgeschichte Biby zugehorigen Parameterregisterkarte eingestellt werden:
>
u Wauchten: Karte 4. Unwuchtsensor: Unterbrechung / Kabelfehler (B) E. WUChtparameter

=)

Z "5 Prozessparameter

VIS beenden

FE] Allgemeine IVIS-Einstellungen

IVIS-Betrieb

IVIS wird hauptséchlich Uber die 8 Meniitasten in der Menileiste betrieben. Diesen Tasten werden, basierend auf dem betrieblichen
Kontext, unterschiedliche Funktionen zugewiesen. Sie kénnen lber die Softkeys der Maschinensteuertafel, tber die PC-Tastatur
(F1 ... F8) oder mit dem Cursor betrieben werden.

IVIS Intelligent Visualization Software 5



Taste: Prozess/Wuchten

m Verwenden Sie diese Taste, um den Fokus zwischen der Prozess-Ansicht und der Wuchten-Ansicht zu wechseln
(wenn beide Arten von Produkten im SB-5500 installiert sind).

Taste: Rotieren

Die Taste ﬂ wechselt zu den verschiedenen Registerkarten:
el Wuchten-Ansicht =k Wouchtparameter, _Hiﬂﬁ-Prozess-Ansichten, (S Prozessparameter, =R

Allgemeine IVIS-Einstellungen.

Bearbeiten von Parametern

Verwenden Sie die Tasten und , um auswahlen, welches Element angezeigt werden soll, oder verwenden Sie die
Auf-/Ab-Pfeiltasten auf dem PC.

Verwenden Sie die Taste , um sich durch die angezeigte Liste zu schalten, oder wahlen Sie die gewiinschte Option mit dem
Cursor.

Verwenden Sie die Taste , um das Parameteroptionsmen(i flr den ausgewahlten Parameter zu wahlen. Dieses neben einem
Parameter auf dem Bildschirm angezeigte Symbol gibt an, dass ein Sub-Meni mit Optionen fiir den Parameter vorhanden ist.

Geben Sie die Parametereinstellungen mit der PC-Tastatur ein. Eine virtuelle Tastatur kann mit dem Symbol |:| eingeblendet
werden fir alle Parameter, die einen Text oder einen Wert bendtigen. Mit der Enter-Taste speichern Sie die Werte und verlassen
die virtuelle Tastatur. Verwenden Sie die linke und rechte Pfeiltaste, um aus einer verfligharen Liste die Parameter auszuwéhlen

Alle an den Parametern vorgenommenen Anderungen werden sofort gespeichert, wéhrend die Anderungen vorgenommen werden.
Eine Ausnahme gibt es bei der Bearbeitung von ProzessControl Job-Parametern. Wenn diese Parameter geandert werden, erscheint

das Wort “geéindert” in rot in der oberen rechten Ecke der Parameteransicht und die Taste wird angezeigt in der
Menlileiste. Durch Driicken von ,,Undo* werden alle gednderten Einstellungen auf diesem Bildschirm in den zuletzt gespeicherten
Zustand zuriickgesetzt, um zu verhindern, dass fehlerhafte Anderungen gespeichert werden. Diese Funktionalitidt hangt vom
aktuellen Kontext ab. Wenn in einem Untermeni (z. B. im Untermeni "Strategie") die Riuickgangig-Schaltflache gedrickt wird,
betrifft es nur die Untermenupunkte. Beim Riickgdngigmachen eines Jobs wird der gesamte Job zuriickgesetzt.

Allgemeine IVIS-Einstellung

Sprache
Bei der erstmaligen Inbetriebnahme ist die englische Sprache voreingestellt. Wahlen Sie die gewunschte Sprache aus.
i Verbindung
— N IVIS durchsucht da§ Netzwerk automatisch nach Geréten.
- g =] ﬁ;ﬁ“ | Alle gefundenen Ger.ate werden angezeigt. .
Pl Das rote Hakchen zeigt an, welches Gerét verbunden wird.

P et Eine ausfuhrliche Beschreibung zum Einrichten der
Zugrifsrechte > N Verbindung finden Sie im  Abschnitt ,,Erstmalige
MsMniview > = - O Inbetriebnahme*.
Info > e
Version >
Versionsgeschichte

@E Verbinden Suchen IP andern VIS beenden C!u
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Verbindung

Datensicherung

VIS Mini View

>
>
>
Zugrfisectte >
>
>
>
>

@ | Wuchten: Karte 1: Unwuc

Bitte wahlen sie

‘E{I Sicherung erstellen Sicherung zuriickspielen

Sicherungsziel

| wis lokal |

Status

htsensor: Unterb

Laufwerk
wahlen

sichern /
zuriickspielen

Sprache
Verbindung

Datensicherung

VIS Mini View
Info
Version

Versionsgeschichte

>
>
>
Zugrisrectte >
>
>
>
>

@ | Wuchten: Karte 1: Unwu

v

Datensicherung

Bitte wahlen sie
E[I Sicherung erstellen _ Sicherung zuriickspielen ‘
Sicherungsquelle
| wis lokal |
Status

Datensicherung verfugbar. Sicherung mit ,Start” zurickzuspielen.

chtsensor: Unterbrechung / Kabelfehler (8)

Laufwerk
wahlen

sichern / VIS beenden

zuriickspielen

=]
(u]

s DT eedse . patensicherung/Riickspeicherung
Baraayaich u Die Datensicherungsfunktion kann alle Bedienerein-
po - stellungen fur alle installierten Karten in der SB-5500-

Steuerelektronik in individuellen Dateien sichern. Die
Ruckspeicherungsfunktion kann diese gesicherten Dateien zur
selben oder zu einer anderen Uber IVIS verbundenen
Steuerelektronik SB-5500 zuriick spielen.

Die Datensicherungs- und Rickspeicherfunktion wird Uber

i WM 5ol 11 553001565, ok “Sicherung erstellen” oder *“Sicherung zuriickspielen”
WM siot2 5560P2SBS ok ausgewahlt. Sie konnen auch die Datensicherungs-Taste
Version W88 Siot3: Backup failed dricken, um zwischen den beiden Funktionen hin- und her-
Versionsgeschichte W Siotd: 551854 SBS zuschalten.
W Main Man kann auswéhlen, wohin die Datensicherungsdateien

gespeichert werden. Die Voreinstellung speichert die Dateien
im 1VIS Programmverzeichnis. Jedes eingesteckte USB-
Laufwerk wird automatisch erkannt und kann auch als
Speicherort verwendet werden. Verfugbare USB-Laufwerke
werden unter dem “Sicherungsziel” gelistet. Wenn das USB-
Laufwerk eingesteckt wird, nachdem IVIS gestartet wurde,
benutzen Sie die ,Laufwerk wahlen* Menutaste, um den
USB-Speicher zu finden oder schalten Sie zwischen
verfligbaren Speicherorten hin und her. Ein Unterverzeichnis
mit dem Namen ,,Backup® wird automatisch angelegt und als
Zieldatei verwendet.

Wenn die Rickspeicherfunktion ausgewahlt wurde, zeigt die
Statusflache “Datensicherung verfugbar. Sicherung mit
“Start” zuruickzuspielen” an, falls verfugbare
Sicherungsdateien auf dem ausgewdhlten Laufwerk
vorhanden sind.

Der Datenaustausch der Parameter fiir Datensicherung oder
Ruckspeicherung wird initialisiert Uber die Start-Taste. Alle
Einstellungen von unterstiitzten Karten einer verbundenen
SB-5500 Steuerelektronik werden in diesem Moment
transportiert zum/vom Steuergerat und 1VIS.

Wahrend des Datenaustausches wird eine Transferstatus-Leiste fUr jede Karte angezeigt, zusammen mit dem Gesamtstatus aller
Ubertragungen. Wenn eine installierte Karte die Datensicherung/Rickspeicherfunktion nicht unterstiitzt oder ein Daten-Transfer-
Fehler erscheint, wird die Statusflache einen Fehler fir diese Karte in rot anzeigen.

Wenn die Parameterriickspeicherung beendet ist, wird die Steuerelektronik einige Sekunden warten und dann automatisch die
Verbindung zu allen aktuellen IVIS-Instanzen I6sen. Die IVIS-Instanzen werden automatisch wieder verbunden und mit den neuen
Einstellungen gestartet. Dieses Wiederverbinden kann wie bei jeder Ethernet-Verbindung bis zu einigen Minuten dauern. Wahrend
dieser Prozess andauert, wird 1VIS am Bildschirm anzeigen, dass es wiederverbunden werden muss.

Die Parameter-Dateien werden benannt iber Kartentyp und Slot-Nummer, u.z. wie folgt:
55nnyx.SBS
nn — Produktnummer der Karte

y — ein Buchstabe fiir ein Untermodell der Karte: ‘D’ flr 2-Ebenen, ‘S’ fir 1-Ebene, A’ fiir AEMS, ‘P’ firr Prozess (process), ‘M’
fur Haupt (main) oder ein Unterstrich *_" flir eine Zusatzinformation. Der Buchstabe ‘R’ ist reserviert fir Firmware Update Files.

x — fur die Slot-Nummer von 1 - 4. Main (Hauptplatine) wird immer 0 als Slot-Nummer haben.

Die .SBS Dateien werden auch zu einem lesbaren .txt-format konvertiert im selben Ordner und zur selben Zeit, wie die .SBS Datei
erzeugt wird. Das geschieht automatisch, aber nur wenn das .NET Framework 4 auf dem PC installiert ist, andernfalls wird keine
.txt Datei erzeugt. Die Statusflache auf dem Bildschirm zeigt “konvertiert” an.

Die Einstellungen der Hauptplatine (main) werden gesichert, wenn eine Datensicherung gemacht wird. Die Parameter der
Hauptplatine sind nur die Verbindungseinstellungen (Ethernet und Profibus) und die Sprachauswahl. Aus diesem Grund kann es
sinnvoll sein, diese Datei nicht bei der Wiederherstellung einzubeziehen, wenn eine neue Steuerelektronik eingerichtet wird,
wodurch Unterschiede in den Verbindungseinstellungen mdoglich sind.

IVIS Intelligent Visualization Software 7



Beim Wiederherstellen werden nur Einstellungen auf Geratekarten im Ziel-SB-5500 tbertragen, die sowohl dem Kartentyp als auch
der Steckplatznummer (1-4) der gespeicherten Konfiguration entsprechen. Wenn eine passende Datei nicht am Zielstandort
gefunden wird, wird der Steckplatz im Wiederherstellungsprozess tibersprungen.

Zugriffsrechte
: Um die Steuerung des Zugriffs auf bestimmte Funktionen,
Sprache ) Zugriffsrechte | . o . .
Zugriffsrechte bearbeiten Zugriffsstufe wahlen, Kennworter setzen/andern wie etWa Anderungen der EInSte”ungen, ZU ermogllchen,
Verbindung > Aktuelle Zugrifisstufe: Inbetriebnehmer wird ein Benutzerzugriffssystem in VIS bereitgestellt. Es
. s (BsSke [« mbetiebnenmer | gibt drei Kundenebenen:
Datensicherung > ] whiien,
B i CONCHTEL T 1. Anwender — Zugriff fir den Maschinenbediener
AT > @ NeuesPasswortfurAnwender — xnxeees ' i g i
A Soows Prsuar S 2. Inbetriebnehmer — Zugriff zu den Prozesspara-
VIS Mini View ) =] Nichi zugreifbare Felder anzeigen nein
[} feron o et mgreers Fater smzissgen metern
he > 3. Hersteller — voller Zugriff auf alle Funktionen fiir
Version > die Maschineninbetriebnahme
Versionsgeschichte 4. Service — nur fiir SBS Service-Personal.
Fur weitere Details, welcher Parameter bei welchem
Wuchton: Karte 4 Unwachtisensor. Unterbrechung / Kabelehier (B] Zugriffsrecht veranderbar ist, sehen Sie im Anhang auf

WIS beenden ! Seite 27.

Passworter fur jede der drei Benutzerebenen sind bei der 1VIS-Installation standardmagig leer, so dass der volle Zugriff erlaubt ist.
Um eine geschiitzte Nutzung einer der Zugriffsebenen zu ermdglichen, erstellen Sie ein neues Kennwort fiir diese Zugriffsebene.

Der obige Bildschirm zeigt, dass Sie ein Passwort fur die aktuell aktive Zugriffsebene sowie fir jede niedrigere Zugriffsebene

&ndern oder setzen koénnen. Das Symbol .‘. wird neben dem Eingabefeld "Neues Passwort fur ..." angezeigt, mit dem das

Passwort flir jede angezeigte Zugriffsstufe gesetzt oder zurilickgesetzt wird. Ein Passwort kann durch Léschen eines bestehenden
Passworts zuriickgesetzt werden.

Die aktuell aktive Zugriffsebene wird immer in der grauen Leiste am oberen Rand der Meniiliste angezeigt. Verwenden Sie das

Auswahlfeld "Zugriffsebene” neben dem Symbol ¥ um eine andere Zugriffsebene auszuwihlen. Es ist immer mdglich, eine
niedrigere Zugriffsebene fir die Anwendung zu wahlen, ohne ein Kennwort einzugeben. Um eine hohere Zugriffsebene
auszuwahlen, missen Sie das Kennwort fiir diese Zugriffsebene eingeben, vorausgesetzt, dass ein Kennwort eingerichtet wurde.

Wenn die Passworteingabe erforderlich ist, um die Zugriffsebene zu andern, wird das Symbol & neben dem Eingabebereich des
Passworts angezeigt. Geben Sie das Kennwort gefolgt von Enter ein, und uberpriifen Sie, ob sich die aktuelle Zugriffsstufe geédndert
wurde, wie im grauen Balken oben in der Meniliste angezeigt. Wenn die Konfiguration oder ein anderer High-Level-Zugriff
abgeschlossen ist, ist es wichtig, die Zugriffsebene wieder auf die entsprechende Benutzerebene zu setzen. Wenn das IVIS-
Programm beendet wird, wird es mit der letzten aktiven Zugriffsebene neu gestartet.

Die Option ,,nicht zugreifbare Felder anzeigen* ist eine globale Einstellung fir alle Zugriffsebenen, welche die Anzeige von
Parametern erlaubt, die flr die aktive Zugriffsebene nicht zugénglich sind. Die Einstellung ,ja“ bedeutet, dass alle Parameter
angezeigt werden und die, welche nicht geéndert werden konnen, grau hinterlegt sind. Keine Einstellung bedeutet, dass nicht
veranderbare Parameter aus der Anzeige entfernt werden.
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o VS

—|

- N

Sprache

Verbindung

Datensicherung

Zugriffsrechte

VIS Mini View

Info

Version

Versionsgeschichte

| Wuchten: Karte

E ubermehmen

>
>
>
>
>
>
>
>

1. Unwuchtsensor: Unterbrachung / Kabelfehler (B)

|
IVIS Mini View Konfiguration

IVIS Mini View ist ein Programm, das eine kleine Prozessanzeige an einer festen
Bildschirmposition darstelit. Diese kann auch mit dem Maschinengrundbild
gekoppelt werden. Dann wird die Prozessanzeige automatisch ein- und
ausgeblendet

Konfiguration Mini View

Betriebsart [
G{} ‘ Betriebsart auswahien 1 Automatisch 4
- Position
L poaton suswitier »
|, Ansicit Instanz-Ansicht
Ansicht auswahlen
L".\l Inteligente Anzeige aktivieren nein
Nur sichtbar, wenn Prozess lauft

IS h.‘:‘lnl‘m V‘\ew starten

iew zusammen mit VIS starten

nein

Anderungen VIS Mini View IVIS beenden P
starten (u]

IVIS Mini View

Mini View ist ein separat ausflihrbares Programm, das auf
dem PC ausgefiihrt werden kann, um eine kleine Ansicht der
wesentlichen Statusinformationen von IVIS bereitzustellen.
Der Mini View kann unabhéngig von I1VIS ausgefiihrt und so
eingestellt werden, dass er auf dem Bildschirm mit einer
festen Position und Grofe angezeigt wird. Der Mini View
kann auf dem Maschinengrundbild platziert werden, damit
diese Ansicht automatisch ein- oder ausgeblendet werden
kann. Eine Reihe von Parametern steht zur Verfligung, die
beim Einrichten helfen, wie und wann der Mini View
angezeigt wird.

Nachdem Anderungen an den Mini View-Parametern
vorgenommen worden sind, verwenden Sie die Taste
Anderungen ibernehmen, um diese zu speichern.

Mit der Taste Mini View starten/beenden wird das Mini
View-Programm gestartet oder beendet. Das Mini View-
Programm muss bereits gestartet sein, um angezeigt zu
werden.

IVIS Intelligent Visualization Software 9



Betriebsart

Die Betriebsart konfiguriert den Mini View so, dass er korrekt auf dem Maschinengrundbild der verschiedenen CNC-Plattformen
ausgefihrt wird. Die Einstellung Automatisch erkennt den CNC-Typ und ist die beste Einstellung fir die meisten Installationen.
Wenn dies nicht funktioniert, versuchen Sie, Ihren CNC-Geréatetyp aus der Liste auszuwahlen: HMI Advanced, Sinumerik Operate
oder Bosch Rexroth.

Mit der Einstellung Fenster kann die Anzeige des Mini Views
mit dem Zustand eines bestimmten Fensters im

Sprache > VIS Mini View Konfiguration Betriebssystem verbunden werden. Das Optionsmeni fiir
VIS Mini View ist ein Programm, das eine kleine Prozessanzeige an einer festen . . . . -
Bildschirmposition darstellt. Diese kann auch mit dem Maschinengrundbild gekoppelt dlese EInSte”ung Zelgt elne Llste der aktue” Iaufenden
Vesbinding werden. Dann wird die Pro; h ein- und ausc det f d . k - f
S T L T L Progra_mm enster. Pgr Be lener kann ein Program_m_ en_ster
star [ mussexsteren 1] und eine dazugehorige Anzeigeoption fir den Mini View

Zugrifisrechte

(wenn sie ausgefihrt wird) auswahlen und zuordnen.

1}{%\ s muss existieren

muss exstieren Die Anzeigeoptionen umfassen:

E:pg_am Manager muss existieren

o muss existieren; Der Mini View wird angezeigt, wenn das

ausgewahlte Programmfenster ausgefihrt wird.

Version

>
>
>
IVIS Mini View >
>
>
>

Versionsgeschichte

nicht minimiert: Der Mini View wird angezeigt, wenn dieses
Fenster ausgefihrt wird und nicht minimiert ist.

@ | ¥ i i ) ) . Fenster aktiv: Der Mini View wird angezeigt, wenn der
zurack | MIS ARV | wiS beenden Fokus auf diesem Fenster liegt (es gerade ausgewdhlt ist).

starten

der Einstellung Prozess kann die Anzeige des Mini Views mit einem laufenden Prozess in Windows verbunden werden, so dass
die Anzeige wéhrend der Zeit aktiv ist, zu der der ausgewahlte Prozess ausgefiihrt wird.

Mit

%‘ Position
=
— 3 VIS Mini View Konfiguration Der Mini View wird vom Bediener eingestellt, um auf dem
IVIS Mini View ist ein Programm, das eine kleine Prozessanzeige an einer festen WindOWS—DESktOp mlt einel’ festen POSitiOn Und GrbBe
Veatinding ) Bildschirmposition darstellt. Diese kann auch mit dem Maschinengrundbild gekoppelt . .. . . .
werden Dann wird die Pro hein- und et angezeigt zu werden. Wenn der Mini View angezeigt wird,
Datensicherung > = Eostionlermen wird er immer Uber den anderen Fenstern oder Programmen
5 [Position lemen N l 7 ]>> .
Hier Vicken, um die Positon enzulemen angeze ] gt
Zugifistechte > g XPosiion e
e ¥ o veoston 5 D_ie Position und GréRe des Mini V?eW-Fensters k'._;lr_m manuell
Im s o = eingestellt werden, oder das Optionsmeni Position lernen
’ m = kann verwendet werden, um einen Umriss des Fensters auf
Version > * dem Bildschirm anzuzeigen. Dieser Umriss kann nach Bedarf
N ) auf dem Bildschirm verschoben oder veréndert werden und

die aktuellen Einstellungen kdnnen dann gespeichert werden.

@ [ Prozess: Karte 3. Sensarfehler

IVIS Mini View .
starten

‘ Zuriick IS beenden

nsicht

Diese Option konfiguriert den Inhalt des Mini Views, womit entweder die Instanz- oder die Kanal-Ansicht angezeigt werden kann.
Die Instanz-Ansicht unterteilt den Anzeigebereich des Mini Views, um alle Instanzen im aktuellen Job anzuzeigen. Die Kanal-
Ansicht verfiigt Giber ein Optionsmend, um die beiden Kanale zu konfigurieren.

Intelligente Anzeige aktivieren

Mit dieser Option kann der Mini View nur wéahrend eines laufenden Prozesses angezeigt werden. Der Mini View wird dann nur
angezeigt, wenn der Prozessstart aktiviert wird, bis drei Sekunden, nachdem das Prozessstoppsignal aktiviert wird.

Mini View starten

Mit dieser Option wird das Mini View-Programm gestartet, sobald IVIS gestartet wird.

Mini View automatischer Start

Der Mini View kann so konfiguriert werden, dass er automatisch gestartet wird, wenn eine Siemens-CNC-Steuerung zum ersten
Mal gestartet wird. Die mitgelieferte Datei IVIS\Siemens\Sinumerik Operate\cfg\systemconfiguration.ini enthélt die folgende Zeile,
die auf der CNC implementiert werden soll, und zwar ohne den Kommentar auf der Zeile und mit dem nach Bedarf angepassten
Dateispeicherpfad:

;PROCG601= image:="d:\\IVIS\\lvisMiniView.exe", process:=IVIS_MINI, background:=true
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Mini-View-Befehlsschnittstelle

D: W IVIS \\ IvisMiniView.exe - <Parameter> ist eine Befehlsschnittstelle, die von anderen Programmen heraus aufgerufen und

gesteuert werden kann (Position und Funktion des IVIS Mini-View).

D: W IVIS \\ IvisMiniView.exe -help zeigt einen Hilfe-Bildschirm (nur in englischer Sprache) mit Details der verfiigbaren Befehle

flr diese Schnittstelle.

IVIS - Intelligent Visualization

IV’S Version: 3.01 (09.2016)

Build: 248

r Sprache

Verbindung
Durch die Verwendung von IVIS akzeptieren Sie die Lizenzvereinbarung
Datensicherung
IVIS ist die Bedienaberflache fiir Produkte von

$BS Dynamic Balance Systems

Schmitt Industries, Inc.  Schmitt Europe, Ltd.
2765 NW Nicolai St 2 Leofric Court

Portland, OR. USA 97210  Progress Way
Coventry CV3 2NT, UK

Schmitt China

Shanghai SBS Semvice Center

Rm 1105, PARIS Shiyuan Mansion
No 500 South Xiang-yang Road
Shanghai, 200031 CHINA

>

>

>
Zugriffsrechte >
VIS Mini View >
Info >
>

Version

Versionsgeschichte )

VIS beenden

Sprache IVIS - Intelligent Visualization
'v‘s Version: 3.01 (10.2016 - development version (AEMS Gain/Freq)!!!)
Verbindung Build: 254

Durch die Verwendung von VIS akzeptieren Sie die Lizenzvereinbarung

Datensicherung Hardware Revision / Software Version

Main 0.00/0.64
Zugrifisrechte Slot1 103/0.28 Non contact, dual (5532D)

Slot2: 1.00/0.20 Exact Control (5560)

Slot3 300/0.21 AEMS (5522)
VIS Mini View Slotd 202/028 Hydro (5518)

SIN 2563
Info

Probleme mit [VIS? Wir helfen Ihnen!

Version Bitte senden Sie uns eine detaillierte Beschreibung zusammen mit der Logdatei

Logfile (debug.htmi)

VIV WV V V V WV VE

Versionsgeschichte Debug-Level: 0x7

niedrig | mittel | | hoch

 Wuchten: Karte 1. Unwuchtsensor: Unterbrechung / Kabelfehler (B)

MSbeenden O

Sprache IVIS Version History

R Version 3.x (10.2016)

Verbindung
+ Editable gain and frequency settings (AEMS)

# Crash latch confirmation (AEMS)

* New language: Dutch

Datensicherut
= * Automatic conversion of backup files (human readable files)

Version 3.01 {09.2016)

>
>
>
>
5 * Some mina mprovaments and boghies
>
>
>

Zugriffsrechte
 MiniView option- Switch between balancing and process
VIS Mini View
Version 3.00 (09.2016)
Inf # Backup: Save/Recall mechanism
mo « Spanish translations added
. Version 2.95 (07.2016)
Version
 Acess rights
* Mini View setup: Support for low color depth
Versionsgeschichte + Some minor bugfixes

Version 2.93 (06.2016)

[* ] [ Wuchten: Karte 4 Unwuchtsensor- Unterbrechung / Kabelfehler (B)

VIS beenden

Info

In diesem Menipunkt werden allgemeine Informationen tber
IVIS zusammengefasst:

e VIS Software-Version und -Datum
e  Textder Lizenzvereinbarung

e Kontaktinformationen des Herstellers fiir den

Kundendienst und Links zu den Websites

Version

Unter diesem Menupunkt kann auf die Informationen der
zugehorigen Hardware zugegriffen werden.

Man kann auch das Programm-Logfile finden, das in einer
HTML-Datei gespeichert ist. Der Debug-Level ist
standardméRig auf niedrig eingestellt.

Wenn Probleme mit VIS oder dem Produktbetrieb auftreten,
wird vorgeschlagen, diese Einstellung auf HOCH zu &ndern,
um ein Maximum an Informationen Uber den Systemstatus zu
erfassen.

Klicken Sie auf den Logfile-Link, um die debug.html-Datei in
Ihrem installierten Browser-Programm zu 6ffnen.

Die debug.html-Datei wird vom IVIS-Support fir die
Behebung aller technischen Fragen oder Probleme benétigt.

Versionsgeschichte

Protokoll aller Anderungen an der 1VIS-Software.
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Programm beenden

Mit der Meniitaste 1VIS beenden wird IVIS beendet. Das Programm kann auch durch Drucken von Alt + F4 oder der Taste Beenden
' oben rechts im Programmfenster beendet werden.

Wuchten-Ansicht

Wucht-Ubersicht

Prozess

S

Wuchten-Ansicht, @ Wuchtparameter

(1] 5-stelliger zugewiesener Name der Wuchtkarte (Standardnamen sind SLOT1 bis SLOT4). Der Bediener kann einen Namen
fur die Karte auf dem Bildschirm ,,Parameter* definieren, die mit der Kartennummer nach (x) angezeigt wird.

(]

Fur Statusanzeige von Fehlermeldungen siehe Statuszeile @

e

Aktuelle Spindeldrehzahl (falls vorhanden)

(4] Aktueller Wucht-/Vibrationswert: Die Anzeigeeinheiten sowie die Art der Messung (Amplitude, Drehzahl, Messung von
Amplitude zu Amplitude), werden beide angezeigt und kdnnen auf dem Bildschirm ,,Wuchtparameter* ausgewahlt werden.

(5] Grafische Darstellung der Unwucht:
r Limit: Zielunwuchtwert, q Limit: maximale Unwucht (akzeptiert), 0 Limit: Sicherheitswarnung (kritisch)

(6] Hintergrundfarbe: Grin: Das Wuchtergebnis ist OK und liegt im Akzeptanzbereich, Gelb: Die Unwucht liegt oberhalb des
akzeptablen Unwuchtwertes, so dass Nachwuchten erforderlich ist. Rot: Die Unwucht hat die maximal zuldssige
Sicherheitsgrenze tberschritten.

o

Statuszeile: Zeigt die Verbindung zwischen IVIS und den Geréten, sowie alle Statusmeldungen an.

(3] Mendleiste mit Funktionstasten.
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lBALI(M) ____________________BAL2(4)

2500w 2500 s
0.17um.
|

[ I3 o 1| » 9 0 |
050 120 2000 040 120 2000

=TTL.TTUm.

2500 rem
0.08um

| S q (1)

050 120 20.00

Auto-Wuchten  Vorwuchten ~ Nachwuchten —Zwei Ebenen Manuell Neutralpasition Zuruck

Taste: Auto-Wuchten

Wuchtablaufe

Wenn mehr als eine Wuchtkarte vorhanden ist, sollte die
gewiinschte Karte zuerst mit Hilfe der Tasten in der
Mendleiste oder mit dem Cursor ausgewahlt werden.

Dieser zugewiesene Name fiir jede Karte wird auf den Tasten
der Menlleiste angezeigt (in diesem Beispiel BAL1 oder
BAL2).

Der Name der Wuchtkarte kann in den Wuchtparametern
bearbeitet werden.

Hinweis: Alle in dieser Abbildung dargestellten Menitasten
werden auf dem Bildschirm nicht zur gleichen Zeit angezeigt.

Die zur Verfiigung stehenden Funktionen werden je nach Art
der installierten Wuchtkarte (automatisch, zwei Ebenen,
manuelle Wucht usw.) sowie der aktuellen Funktion
angezeigt.

Eine ausflhrliche Beschreibung der Funktionen finden Sie in
der mit der SB-5500-Steuerung gelieferten
Bedienungsanleitung.

Verwenden Sie die Taste Auto-Wuchten, um den Auswuchtprozess fur alle Wuchtkarten zu starten, die automatische Wuchtkdpfe

unterstitzen.

q@ Dieses Symbol wird zusammen mit dem aktuellen Status des Prozesses wahrend des Auswuchtzyklus angezeigt.

W EAL =R

Neutralposition

Taste: Vorwuchten

Jede grundlegende  Unwucht (z.B. durch einen
Schleifscheibenwechsel verursacht) kann durch Verwendung
von Vorwuchten ausgeglichen werden.

Dieses Verfahren ermdglicht die manuelle Platzierung von
Gewichten, die verwendet werden, um die neue Scheibe
vorzuwuchten, so dass der automatische Auswuchtkopf eine
Restunwucht mit weniger Ausgleichsmasse feinwuchten
kann.

Es gibt funf verschiedene Wuchtstrategien (Abbildung links
zeigt die Strategie ,,Festortmethode®).
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Taste: Nachwuchten

BAL1 (1) Zu jeder Zeit nach einem erfolgreichen Vorwuchten einer
! 2500 rem Scheibe kann bei Bedarf ein einfacher Nachwuchtzyklus
durchgefuhrt werden, ohne dass ein neuer Startdurchlauf
erforderlich ist.

| 3

0.50 120 2000

» Abbruch e

Taste: Eine/Zwei Ebenen

Wenn im SB-5500 Wuchtkarten fiir zwei Ebenen installiert sind (-D-Typ-Karten mussen beide in Slot 1und Slot 2 oder in Slot 3
und Slot 4 gesteckt sein und gekoppelt werden), dann kénnen Sie zwischen einem Betrieb mit einer oder zwei Ebenen wéhlen.
Dieser Betrieb wirkt sich auf die Zyklen ,,Automatisches Wuchten“ und ,,VVorwuchten* aus.

Taste: Manuell

Bei Konfigurationen mit automatischem Wuchten kénnen die
Auswuchtgewichte mit den Tasten M1+ M1-, M2+ M2-
manuell verschoben werden.

Wenn kein Drehzahlsignal vorhanden ist, kann die Taste Man.
- - Drehzahl aktivieren verwendet werden, um den Drehzahlfilter
U m-. auf die Wuchtdrehzahl (Schleifdrehzahl) einzustellen.

Man. Drehzahl
aktivieren

Taste: Neutralposition

Mit dieser Taste kénnen Sie das Verschieben der Gewichte im Auswuchtkopf zu neutralen (gegenuberliegenden) Positionen
einleiten. Diese Funktion arbeitet nur mit beriihrungslosen Auswuchtsystemen, die mit zusatzlichen Nullgewicht-Positionssensoren
konfiguriert sind.
Taste: Zuriick

Driicken Sie die Taste Zuriick, um zur Ubersicht tiber alle Wuchtkarten zuriickzukehren und das Parameter-Menii zu verlassen.
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| = . . .
Karle 1. Mecharical (5512 Im Wuchteinstellungsmenii werden alle Parameter flr jede
W ‘ bestehende Wuchtkarte thematisch gegliedert angezeigt.

Ubersicht Wuchtparameter

avc Neme BAL1 Klickbare Registerkarten am unteren Rand der Parameterliste
e isete 2 Maschnersiue zeigen die Kartennamen an, um die Auswahl der gew(inschten
b Zeu 0500w Wuchtkarte zu erméglichen. Auch die Taste Registerkarte
1200 kann verwendet werden, um von einer Karte zur nachsten zu

20000 1 gelangen.

ou

- Die Auf- und Ab-Pfeiltasten erméglichen die Bewegung von

on o 23?“,55%1 o . einem Parameter zum néachsten, oder jeder Wert ist
A Eee e — anklickbar.
&1® Wuchigeschwindigkeit vorsichtig i i A
BALY BAL2 == Alle Parameter werden unmittelbar nach einer Anderung
Q\ Wauchten: Karte 4. Unwuchtsen: chung / Kabelfehler (B! e geSpEIChert'

v

Registerkarte Wouchten

Eine detailliertere Beschreibung der Wuchtfunktionen und -parameter finden Sie im Handbuch, das mit der SB5500-Steuerung
geliefert wurde.

Balancer Mini View

R < 0o | Balancer Mini View wird nur angezeigt, wenn keine

0.40 120 20.00 Prozesskarten (ExactControl oder AEMS) in der SB5500-

s Steuerung installiert sind. Jede Wuchtkarte wird in der
Kartennummer-Reihenfolge  angezeigt und  durch  ein
e P 0 | Balkendiagramm mit dem aktuellen Wuchtzustand dargestellt.

i e 20,00 Die Balkendiagramme werden so skaliert, dass alle installierten

Wuchtkarten in den zugewiesenen Mini View-Bereich passen.
Wenn eine Prozesssteuerungskarte installiert ist, wird diese
- 4 0 | Ansicht nicht angezeigt. Stattdessen koénnen  Wucht-
040 150 2000 Balkendiagramme so konfiguriert werden, dass sie als Teil der

gewdinschten Prozessansicht angezeigt werden.
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ExactControl-Prozessansicht

ExactControl-Prozessiibersicht

.awswls = [ﬂ[
| i' i —i® =
Job8 DRS W
(1] —© 5.7% 18
f_k_\ ?
80 :
(%]
e | H
60 - | | HII ||‘ ‘ ‘ ‘
20
: -
9 — 0 0.5 1.5 2
| @ |!}e§;. IO <4> | | Manuell |
9 ——0 Process: Slot 3: sensor open
Start Start Lernen el e " :
Job 8 Job 8 ana Datei Nachste Instanz ~ Abrichten Wuchten

@ Prozessansicht, @ Prozessparameter

(1] Leerlaufzeit: Vor dem Start wird eine Sekunde lang das Messsignal angezeigt. Der rosafarbene Bereich zeigt die
Leerlaufzeit, die erforderlich ist, um die durchschnittliche Signalstarke mit relativer Messung zu erfassen.

(2] Y-Achse: Amplitude des Messsignals in % des gesamten Eingangsbereichs

(3] Startzeitpunkt: Die Bearbeitung beginnt mit dem CNC/SPS-Startsignal, dem Profibus-Startsignal oder durch Anklicken der
IVIS-Taste Start Job.

(4] X-Achse: Prozess-Zeitleiste vom Zyklusstart bis zum Zyklusstopp, bei Bedarf auch fiir mehrere Stunden.

(5] Verbindungsanzeige: Der farbige Punkt zeigt den Verbindungsstatus zwischen IVIS und SB-5500 an. Grin zeigt eine
Verbindung an, Gelb zeigt an, dass ein Verbindungsaufbau versucht wird, und Rot zeigt einen gescheiterten
Verbindungsversuch an. Die scrollbare SB-5500-Fehleranzeige befindet sich rechts von der Statusanzeige.

(6] Kanallabel: Das markierte Label zeigt, welcher Kanal gerade angezeigt wird. Bei Digital- und Profibus-Kanalen wird die
Startnummer <in Klammern> angezeigt.

(7] Job, der ausgewahlt und gestartet wurde

(8] Instanz-Symbol zeigt die Uberwachungsstrategie und das Ergebnis der Uberwachung an (hier: 9,7 % Fehler). Bis zu
insgesamt 4 Jobinstanzen kénnen hinzugefiigt werden.

(9} Wiéhlen Sie die Prozessansicht (Job, Instanz, Kanal, AEMS)

(10} Mendleiste mit Funktionstasten.
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Es ist wichtig, zu verstehen, dass Prozessbildschirme immer
die Ergebnisse des zuletzt ausgefiihrten aktuellen Prozesses
anzeigen. Das bedeutet, dass diese Bildschirme leer sind,
wenn VIS oder SB-5500 gestartet wird, da es keine aktuellen
Prozessergebnisse zum Anzeigen gibt.

Die Messdaten werden im Grafikbereich angezeigt und
automatisch skaliert, so dass das Messsignal vollstandig auf
dem Bildschirm ist. Der Beginn der Datenaufzeichnung wird
auf der linken Seite bei null Sekunden dargestellt, zur
gleichen Zeit, zu der der Prozessstart aktiviert wurde. Die
Uberwachung und Aufzeichnung endet mit dem Prozessstopp.

Datei Nachste Instanz  Abrichten

Wouchten

Prozessdaten-Anzeige

Die IVIS-Anzeige passt sich automatisch an die Hardware- und Parameter-Konfiguration an.

Auf den Prozessbildschirmen kdnnen Sie die PC-Pfeiltasten verwenden, um zu dndern, wie das Signal fur den aktuellen Job auf
dem Bildschirm angezeigt wird. Mit den einzelnen Pfeiltasten kdnnen Sie die Verstarkung oder Skalierung der angezeigten Daten
entweder fir die Y- oder X-Achse dndern. Mit den Pfeiltasten zusammen mit der Umschalttaste konnen Sie die Signalverschiebung
oder das Sichtfenster des Bildschirms &ndern.

Die Automatische Skalierung wird fir den aktuellen Job deaktiviert, wenn die Anzeige mit den Pfeiltasten gedndert wird. Wird ein
anderer Job ausgewahlt, wird IVIS neu gestartet, oder wenn die Leertaste betédtigt wird, wird die automatische Bildschirm-
Skalierung wieder aktiviert.

Instanz-Symbol: Ergebnis der Uberwachung

Die Symbole fir jede Instanz in der Job-Ansicht werden verwendet, um alle wichtigen Statusinformationen des Prozesses
anzuzeigen, diese werden laufend aktualisiert. Der Bediener erhalt einen schnellen Uberblick uber das aktuelle Ergebnis der
Uberwachung.

Aktueller Job (Parametersatz) ——| Job2 |[ DRS [l Job-Instanz 1
Verwendete Uberwachungsstrategie Das Ergebnis ist farbcodiert
Aktuelles Uberwachungsergebnis 9.7%

Job-Instanz 2

Darstellung des Signalverlaufs
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Auswahl| Prozessansicht

1 ©

Die runden Pfeiltasten an der unteren rechten Ecke des Bildschirms direkt Uber der Meniileiste werden
verwendet, um zwischen den verfiigbaren Prozessansichten zu wechseln.

IVIS in Verbindung mit einer ExactControl-Karte bietet die folgenden mdglichen Ansichten des Prozesses:
Job-Ansicht

Zeigt alle mit einem Job verbundenen Instanzen als Symbole
auf der rechten Seite des Bildschirms an. Einzelheiten der
aktuell angewdhlten Instanz werden als Vollbild angezeigt.

[%]

Eine Instanz ist als eine spezifische Uberwachungsstrategie
definiert (zusammen mit den erforderlichen Parametern fiir
die Auswertung), die auf ein zugeordnetes Eingangssignal
angewendet werden. Der Job (alle zugehdrigen Instanzen)
; ; wird wahrend einer definierten Prozesszeit (zwischen
i -3 o Prozessstart und -stopp) ausgewertet.

2 e e

Der Kanal ist der Digital-, Profibus- oder manuelle Kanal, der
2 z 5 T © cempmaemi verwendet wird, um den Prozessstart/-stopp zu initiieren.
--u-n

0 1 2

3
Dig_ VO || Manuel

| Process: Siot 3. sensor open

Kanal Datei  Nachste Instanz  Abrichten ==

Start Lemen
1 Wuchten

Job

Instanz-Ansicht

Der Bildschirm ist unterteilt, um die gesamten Anzeigen aller
aktuellen Instanzen (maximal 4) anzuzeigen, die in
Verbindung mit dem derzeit aktiven Job stehen.

0 1 2 3 4 5 6 7 [s] 8
[ob TR
937 e i
.
625
312
0 7 z 3 T 5 3 T O
[Dig. VO] | Manuel
Process: Siot 3._sensor open OB

Start Lemen
Job 1

P = Kanal-Ansicht
5 b b Der Bildschirm ist unterteilt, um alle aktuellen Instanzen und
e . Jobs anzuzeigen, die durch zwei getrennte Kandle ausgefiihrt
el 1 werden. Die obere Hélfte des Bildschirms zeigt einen Kanal
& N und die untere Hélfte des Bildschirms zeigt den zweiten
B F B Kanal an.
“m T 2 U5 o5 T [ERC I Im ExactControl-Handbuch finden Sie weitere Details zu

Instanzen, Jobs und Kanélen.

Start Lemen
Job 1

Wouchten
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P ames  Uberlagerte Ansicht

L— Diese Ansicht ermdoglicht einen Vergleich verschiedener
Signalquellen in  einem Diagramm, um bei der
Signalauswertung und -diagnose (z. B. Tests von zwei AE-
Sensoren an verschiedenen Positionen) zu helfen. Dieser
Bildschirm zeigt eine Ansicht mit einer Uberlagerung aller
Signale flr alle Instanzen innerhalb des aktuellen Jobs. Es
werden nur die Prozesssignale ohne Prozessauswertung
angezeigt. Die dargestellten Signale sind wie folgt
farbcodiert:

100

25|

[ Manual |
Balancing: Slot 1: Vibration sensor open (B) [GI2IO)]

Start Start Teach

C el
Job 1 Job 1 Chane!

o S AEMS-Ansicht

Diese Ansicht ist nur verflighar, wenn eine AEMS-Karte

3132 I H AENS (3)
; - f‘ —— -ILC | installiert ist, und sie verwendet einen anderen Satz von
H ﬂ J\ Tasten zum Betrieb der AEMS-Karte. Im Abschnitt AEMS-
2349 p‘ Ansicht finden Sie mehr Details dazu.

Limits

Taste: Start Job

Diese Taste startet den aktuell ausgewahlten Job Uber den manuellen Kanal (ausgewahlt im Menii ,,Prozessparameter). Dies kann
fur das Einrichten und die Auswertung von Jobs sowie die Aufzeichnung von Prozessdaten fiir die Offline-Auswertung nitzlich
sein.

Im manuellen Kanal erzeugte PCT-Datendateien werden mit M*.PCT gekennzeichnet. Weitere Einzelheiten zu den PCT-
Dateispeicherorten und -namen finden Sie im ExactControl-Handbuch.

Die Datenaufzeichnung hoért nicht auf, wenn das Programm IVIS beendet wird. Die Daten kénnen auch weiterhin auf dem
lokalen SD-Speicher der ExactControl-Karte gespeichert werden, so lange der Job weiter ausgefuhrt wird. Daten kdnnen
Uber lange Zeitraume aufgezeichnet werden, selbst (iber mehrere Wochen oder Monate. Diese Aufnahme wird gestoppt,
wenn die Taste Stopp Job gedruckt oder die Stromversorgung des SB5500 ausgeschaltet wird.

Taste: Start Lernen Job

Diese Taste startet (ber den manuellen Kanal einen Lernvorgang fir alle mit dem aktuellen Job verbundenen Instanzen, die
,»Prozessdaten lernen* erfordern. Lernen im Prozess wird durch ein Blinken der Job-/Instanznummern in hellblau angezeigt.

Taste: Stopp Lernen Job

Beendet den aktuellen Lernvorgang und speichert die resultierenden Lerndaten.

Taste: Kanal

Diese Taste zeigt das Kanalauswahlmenii an, in dem der Bediener einen Kanal zur Ansicht auswahlen kann. Nur Kanale, die Daten
aus einem laufenden Prozess haben, sind wahlbar. Andere Kanaltasten werden als nicht verfugbar angezeigt (gegraut). Wenn kein
Kanal aktuelle Prozessdaten hat, dann steht diese Taste nicht zur Verfiigung.
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Taste: Datei

Diese Taste offnet das Datei-Mend, in dem der Bediener auf gespeicherte PCT-Dateien mit aufgezeichneten Prozessdaten zugreifen
und diese anzeigen kann. Die Dateien sind fur das verbundene Gerét zuganglich. Bei Verbindung zum SB-5500 sind auf der
ExactControl-Karte gespeicherte Dateien sowie auf dem lokalen PC gespeicherte Dateien verfligbar. Die Dateien kdnnen vom SB-
5500 auf den PC kopiert werden.

Verwenden Sie den Offline-Betrieb unter dem Verbindungsbildschirm ,,Allgemeine Einstellungen“, um auf dem lokalen PC
gespeicherte Dateien zuzugreifen, wenn es keine Verbindung mit einem Gerat gibt. Nahere Informationen tber die Dateifunktionen

finden Sie im ExactControl-Handbuch.
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Taste: Nachste Instanz

Job 1 ;]  Durch Driicken dieser Taste wechselt der Fokus der Anzeige auf die nachste Instanz und die Prozessergebnisse
u ' 11 fur diese Instanz mit den aktuellen Job werden als Vollbild angezeigt.

ExactControl-Parameteribersicht

Bis zu 16 unabhingige Jobs (Satze von Uberwachungsinstanzen) kénnen zugewiesen werden. Ein Job kann entweder tber den
manuellen Kanal (Taste Start/Stopp auf der Meniileiste), durch ein digitales Signal oder ein Profibus-Signal ausgefiihrt (gestartet
und gestoppt) werden.

Klickbare Registerkarten am unteren Rand der Parameterliste zeigen die Namen der installierten Karten (Standardname ist SLOT1,
SLOT2 usw.) an. Klicken Sie auf diese Registerkarten, um die gewiinschte Karte auszuwéhlen, oder die Taste Registerkarte, um
von einer Karte zur néchsten zu gelangen.

s Wi=s=s Job bearbeiten: Job und Instanz
| = —— ; ;

| Job 1 (DRS, GAP) Wahlen Sie den zu bearbeitenden Job aus. Jedem Job kann als
& [foBiie [« i ) leichte Referenz ein Name zugewiesen werden.
e T i - 1“"” Hinzufiigen, entfernen oder bearbeiten Sie vorhandene
| Messsignal = Anakagiemed 5 Instanzen, die mit dem ausgewahlten Job verbunden sind.
P e . ExaciDress » Wenn die Parameter furr einen vorhandenen Job bearbeitet
e BUs werden, gibt das Wort ,,geéndert* in Rot in der oberen rechten

Instanz 2

Ecke an, dass Parameter auf dem Bildschirm geéndert wurden

12 S e ey 8 und gespeichert werden, wenn Sie das Meni verlassen.
R e e ExactGap »
on Schatausgang aus Mit der Taste Riickgangig in der Mentileiste kénnen alle
- ' gednderten Einstellungen auf die gespeicherten Einstellungen
L zuriickgesetzt werden. Dies kann dabei helfen, versehentlich
- IS . . . : an Jobs vorgenommene Anderungen zu verhindern.

el Instanz loschen  Jab kopieren AE einrichten Zuruck

hinzufugen

Instanz hinzufiigen

Eine neue Instanz wird zum Job hinzugefiigt (bis maximal vier). Die Instanz wird nicht konfiguriert, bis Parameter eingestellt oder
bearbeitet werden.

Instanz l6schen

Die Instanz, auf der der Cursor positioniert ist, wird geldscht.

Job kopieren

Alle Einstellungen eines Jobs kdnnen mit der Taste Job kopieren kopiert und in eine andere Jobnummer eingeflgt werden. Das spart
Zeit und sorgt fur eine fehlerfreie Ubertragung der Parameter-Einstellungen.

Kopieren und Einfligen des Jobs funktioniert auch mit zwei 1VIS-Programminstanzen und Gber Gerétegrenzen hinweg (Uber die
Zwischenablage im Betriebssystem).

Eine detailliertere Beschreibung des ExactControl-Betriebs und der Einstellungen finden Sie im Hardware-Handbuch, das mit der
ExactControl-Karte fiir die SB5500-Steuerung geliefert wird.
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AEMS-Ansicht

AEMS-Prozessubersicht

Die AEMS-Ansicht ist die einzige Prozessansicht bei Féllen, in denen die AEMS-Karte die einzige installierte Prozesskarte im SB-
5500 ist. In Fallen, in denen AEMS- und ExactControl-Karten installiert sind, kann die AEMS-Ansicht als eine der verfligharen
Prozessansichten ausgewahlt werden (zusatzlich zu Job-Ansicht, Instanz-Ansicht und Kanal-Ansicht).

s IVIS

| = |

AEMS (3)
[t — @

3132

Wouchten

) Prozessansicht, @ AEMS-Parameter
(1] Y-Achse: Signalpegel des Messsignals
(2] Name der AEMS-Karte und Kartennummer (x) in der SB-5500-Steuerung zugewiesen.
Zweite Zeile zeigt den aktuellen Job (1-16)/den eingestellten Modus (M1/M2) an
(3] 4 Limits: Grun: Gap (Kontakt), Blau: Limit 1 und Limit 2, Rot: Crash (Sicherheitsgrenze)
(4] Messsignal des akustischen Sensors
(5] X-Achse: Zeit in Sekunden. Echtzeit-Anzeige (mit Bildlauf) des akustischen Signalpegels mit einstellbarer Zeitskala.
(6] Meniileiste

Taste: Stopp/Start
Mit dieser Taste wird die Echtzeit-Anzeige des Signalpegels im Grafikbereich gestoppt und gestartet.

Taste: M2/M1

Mit der Taste M1 oder M2 wechselt man zum angezeigten Parametersatz (M1 oder M2).

Taste: Job +/Job —

Mit diesen Tasten wechseln Sie zum néchsten oder vorherigen Job.

22 VIS Intelligent Visualization Software



Taste: Limits

In diesem Meni konnen die Limits fir Gap, Limit 1, Limit 2 und Crash eingestellt werden.

[E
Karte 3: AEMS (5522
Revision 3.00/0.
O | vare Revision  Sofware Version '
Name
abc Name der Karte oder der Anwendung. AEMS1
2ur
O CNC Offnungszeit 1ms
Winimale Ze# n 1ms - 250 ms
CNC Schiiefzeit 10
Winimale Zek n Tms — 250 ms
;1 CNC Crash Latch
on Crash Latch aktivieren oder deakinvieren. aus
Start/Stopp Kontrolle
;'_ MENU -Pﬂ:?P‘:‘wC or MENU + HOST menu + host
AE-Einstellungen
<= Job
El] Aktueller Parametersatz 2
Mode
Aktueller Mode (M1/M2] M1
[T S 0
EXCTL AEMS1

AE -Einrichtung

Uberblick AEMS-Parameter

Fir jede installierte AEMS-Karte werden die Parameter
thematisch gegliedert aufgelistet.

Klickbare Registerkarten am unteren Rand der Parameterliste
zeigen die Namen der installierten Karten an. Klicken Sie auf
diese Registerkarten, um die gewliinschte Karte auszuwahlen,
oder die Taste Registerkarte, um von einer Karte zur nichsten
zu gelangen.

Anderungen an Parametern werden sofort nach der

Bearbeitung gespeichert.

Ein Lernzyklus wird verwendet, um die Systemverstarkungen fiir das akustische Signal einzustellen. Das Signal Luftschleifen
(kontaktlos) und das Signal Schleifvorgang, die von normalen Schleif- oder Abrichtprozessen erzeugt werden, werden getrennt
aufgezeichnet (Bild links zeigt den Luftschleifpegel). Die Signalpegel fur Luftschleifen und Schleifen werden in allen
Frequenzbereichen verglichen. Die Frequenz mit dem besten Signalverhéltnis wird als die Frequenz (Bild rechts) fur die
Uberwachung vorgeschlagen. Ein Lernzyklus hilft den besten Frequenzbereich fiir die Uberwachung mit besten Prozessergebnissen
auszuwahlen, aber die vorgeschlagene Frequenz ist ggf. nicht die beste fiir Ihren Anwendungsbereich.

o

Einrichten: L uftschleifen #1

110 kHz
EXCTL

220 kHz
AEMS1

330 kHz 440 kHz 550 kHz 860 kHz 770 kHz 880 kHz

Weiter

Frequenz Schleifvorgang / Luftschleifen

110 kHz 1.181/0.392

220 kHz

0569 /0360 —

330 kHz 0.142/0.193

—
440 kHz 0.115/0.112 ==

550 kHz 0.099/0096 ==
660 kHz 0.082/0082 ==
770 kHz 0.072/0072 =
880 kHz 0.062/0062 =

Aktuell:
34

EXCTL

110 kHz 0.819/0.239

AEMS1

Speichem

Eine detailliertere Beschreibung zu AEMS Lernzyklus, Parametern und Betrieb finden Sie im Hardware-Handbuch, das mit der

AEMS-Karte fiir die SB-5500-Steuerung geliefert wird.
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Wartung — Support

Software-Update

Es ist ausreichend, eine neue Version der IVIS-Programmversion in das bestehende 1VV1S-Verzeichnis auf dem PC zu kopieren und
die bestehende zu ersetzen. Alle IVIS-Konfigurationseinstellungen werden in der Datei d:\IVIS\\config\config.xml gespeichert.
Diese Datei und die Log-Datei sind nicht in einer neuen Version von IVIS enthalten. Daher werden sie nicht ersetzt. Alle
Gerateeinstellungen (Wucht- und Prozessparameter) werden auf dem Geréat gespeichert und sind so nicht von einem 1VIS-Update
betroffen.

Vor dem IVIS-Update wird vorgeschlagen, dass eine Sicherungskopie des vorhandenen IVIS-Verzeichnisses erstellt wird, damit Sie
jederzeit wieder zur vorherigen Version wechseln kénnen.

Bevor Sie IVIS bei Integrierung mit Sinumerik Operate aktualisieren, l6schen Sie bitte unter
<hmisl>/compat/user
in der Datei oemframe.ini den folgenden Abschnitt:

[IVIS]

hOEMFrameWnd=A01AC
hOEMFrameTask=0D10
hOEMAppWnd=50188

hOEMAppTask=0
hOEMAppWndRelatedOEMAppTask=0D00
hOEMAppThread=0001

Dadurch wird sichergestellt, dass Sinumerik Operate die neue IVIS-Programmversion korrekt starten und anzeigen kann.

Software-Deinstallation

Das Programm IVIS wird nicht unter Windows installiert. Es wird nur in ein Verzeichnis auf dem PC kopiert und kann von dort aus
gestartet werden. Das Programm erscheint daher nicht in der Liste der installierten Programme in Windows.

Das Verzeichnis und somit das Programm 1VIS kénnen leicht vom PC gelscht werden, wenn sie nicht mehr benétigt werden. Eine
typische Windows-Deinstallation ist nicht notwendig, da alle Log-Dateien nur im 1VVIS-Verzeichnis gespeichert sind.
SB-5500-Softwareaktualisierung mit IVIS

IVIS kann bei der Durchfiihrung einer Softwareaktualisierung der SB-5500-Steuerung die erforderlichen Schritte anzeigen. Im
Folgenden finden Sie die Meldungen, die wahrend dieser Softwareaktualisierung in 1VIS erscheinen:

[ == 1 UsB-Stick erkannt

Diese Meldung erscheint, wenn ein USB-Stick mit
Geratesoftware-Dateien im Stammverzeichnis des Flash-
Laufwerks in das SB-5500 eingesteckt wird.

Dateien zur Softwareaktualisierung kénnen von der folgenden
Neue Geréitesoftware verfiigbar. SBS-Website heruntergeladen werden:
Mochien Sie jetzt die http://www.grindingcontrol.com/support/software-firmware/

Geratesoftware aktualisieren?

Um die Softwareaktualisierung zu starten, klicken Sie auf die
Taste Yes. Klicken Sie auf No, um die Software-
aktualisierung abzubrechen, und entfernen Sie den USB-Stick
vom SB-5500.

‘\ Wauchten: Karte 1: Unwuchtsensor: Unterbrechung / Kabelfehler (B )

Start B Lﬁmen Datei Nachste Instanz

Job 1 Jol Wuchten
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Start Lemen
Job 1

Start Lemen
Job 1

Softwareaktualisierung:

hU

Datei N&chste Instanz

Wauchten

Softwareaktualisierung:

Bitte USB Stick entfernen

Datei N&chste Instanz

Wauchten

Sprache

Verbindung

VIS Mini View

Info

Version

Versionsgeschichie

| Wuchten: Kart

VOV WV VvV VvV WV

Log-Datei

English
Deutsch
ltaliano

Francais

Softwareaktualisierung:

wird aktualisiert

TP

Slovencina

Polski

2. Softwareaktualisierung beginnt

Der USB-Stick wird auf die neueste Version durchsucht und
diese wird dann automatisch in das System kopiert.

3. USB-Stick entfernen

Das Kopieren war erfolgreich. Der USB-Stick muss entfernt
werden, um mit der Softwareaktualisierung fortzufahren.

4. Geratesoftware ausgefihrt

Wahrend der Softwareaktualisierung werden Sie von IVIS
getrennt und der SBS 5500-Controller wird die
Softwareaktualisierung automatisch ausfiihren. Dieser Prozess
kann eine Weile dauern (bis zu zwei Minuten, wenn die
Steuerung Uber eine Anzeige verfugt).

Nach der Softwareaktualisierung verbindet sich das System
wieder mit IVIS, was an dem griinen Linkstatus unten links
Uber der Menuleiste erkennbar ist. Das System ist nun wieder
einsatzbereit.

Der Betriebsstatus des Programms VIS wird in einer HTML-Datei protokolliert. Diese Datei sollte vom Kunden an unsere Support-
Mitarbeiter gesendet werden, wenn irgendwelche unerwarteten Stérungen im Programm auftreten. Im Menl Version unter

allgemeine IVIS-Einstellungen finden Sie weitere Angaben hierzu.
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Support
Zu weiteren Informationen kontaktieren Sie den Maschinenhersteller oder SBS unter:

Schmitt Industries, Inc.
2765 NW Nicolai St
Portland, Oregon 97210 USA

Tel.: +1 503.227.7908
Fax: +1 503.223.1258

shs-tech@schmitt-ind.com
www.grindingcontrol.com

Schmitt Europe Ltd

Ground Floor Unit 2

Leofric Court, Progress Way
Binley Industrial Estate
Coventry, CV3 2NT, England

Tel.: +44 (0) 2476 651774
Fax: +44 (0) 2476 450 456

engiries@schmitt.co.uk
sbhs-de@schmitt-ind.com

26

IVIS Intelligent Visualization Software



Anhang A: Parameter mit notwendigen Zugriffsrechten

Zugriffsrechte:

1: Anwender

2: Inbetriebnehmer

3: Hersteller

Auswucht Parameter Recht | ExactControl Parameter Recht
Kartenname 1 Job Nummer 1
Auswucht Limit 1 Job Name 1
Auswucht Toleranz 1 Auswuchtanzeige von Slot 1
Auswuchtgeschwindigkeit 1 Y-Skalierung (Ja/Nein, %) 1
Hydro automatische Drehrichtung 1 Signaleingang 2
Masseinheit fir manuelles Auswuchten 1 Frequencybereich 2
Versuchsgewicht fur man. Auswuchten 1 Verstarkung 2
Manuelle Drehzahleingabe 1 Invertierte Messung 2
Auflésung 1 Messmethode 2
Auswuchteinheit 2 Leerlaufzeit 2
Kritische Unwucht 2 Intervall fur diff. Messung 2
Kritische Drehzahl 2 Profibusverstéarkung 2
Untere Drehzahl 2 Signaloffset 2
Unwuchtrelay 2 Filtertyp 2
2-Ebenen Drehzahlquelle 2 Filterzeit 2
Kompensationstyp fir man. Wuchten 2 Strategie-Parameter 3
Masseinheit der Unwucht 2 Schaltausgang 2

ExactControl System Parameter

MiniView Einstellunen Profibus Signalquelle 2
Mode 2 Drehzahlsignal Konfiguration 3
MiniView Position 2 CNC Konfigurationstyp 3
MiniView Anzeige 2
MiniView Smart Display 2 AEMS Parameter
Start MiniView mit IVIS 2 Kartenname 1
Position X 2 Aktueller Job 1
Position Y 2 Aktueller Mode 1
Breite 2 Messzeit (X-Achse) 1
Hoéhe 2 Auswuchtanzeige von Slot 1
MiniView Kanal 1 2 CNC Offnerzeit 2
MiniView Kanal 2 2 CNC Schliesserzeit 2
MiniView dem Prozess zugeordnet 2 Crash Latchbetrieb (Speicherung) 2
MiniView dem Fenster zugeordnet 2 Start/Stop-Steuerung 2
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