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Licensavtal foér begrinsad anvandning

LAS NOGA FOLJANDE REGLER OCH VILLKOR INNAN DU OPPNAR FORPACKNINGEN SOM
INNEHALLER PRODUKTEN OCH DEN NEDAN LICENSIERADE PROGRAMVARAN. ANSLUTNING
AV MIKROPROCESSORNS KONTROLLENHET TILL EN STROMKALLA INNEBAR ATT DU
ACCEPTERAR DESSA REGLER OCH VILLKOR. OM DU INTE SAMTYCKER TILL DESSA REGLER
OCH VILLKOR SKA DU GENAST SKICKA TILLBAKA ENHETEN TILL DEN ATERFORSALJARE FRAN
VILKEN DU KOPTE PRODUKTEN, INOM FEMTON DAGAR FRAN INKOPSDATUMET, SA KOMMER
DITT INKOPSPRIS ATT BETALAS TILLBAKA AV ATERFORSALJAREN. OM ATERFORSALJAREN
INTE BETALAR TILLBAKA DITT INKOPSPRIS, KONTAKTA SCHMITT INDUSTRIES, INC.
OMGAENDE PA FOLJANDE ADRESS FOR ATT ORDNA MED RETUR.

Schmitt Industries, Inc. tillhandahaller hardvaran och programvaran i mikroprocessorns kontrollenhet.
Schmitt Industries, Inc. har ett vardefullt &garintresse i sadan programvara och tillhérande dokumentation
("Programvaran”) och licensierar anvandningen av Programvaran till dig enligt foljande regler och villkor.
Du ansvarar for att valet av produkt ar lampligt for att uppna de resultat du vill uppna, samt for
installation, anvandning och erhallna resultat.

Licensvillkor

a. Du faren icke-exklusiv icke-tidsbegransad licens for att anvanda Programvaran endast pa och i
samband med produkten. Du samtycker till att Programvarans titel alltid ska férbli Schmitt Industries, Inc.

b. Du och dina anstallda och ombud samtycker till att skydda Programvarans sekretess. Du far inte
sprida, avsloja, eller pa annat satt géra Programvaran tillganglig fér nagon tredje part, med undantag
fér en mottagare som évertar produkten och som samtycker till att vara bunden av dessa regler och
villkor for licensen. Vid ett eventuellt avslutande eller upphérande av licensen av vilket skal som
helst, ska skyldigheten om sekretess kvarsta.

c¢. Du farinte nedmontera, avkoda, dversatta, kopiera, reproducera eller modifiera Programvaran, med
undantag endast fér en kopia som far géras for den arkivering eller backup som behévs fér
produktens anvandning.

d. Du samtycker till att behalla alla &gandemarkeringar pa Programvaran.
Du far éverféra denna licens om du aven éverfér produkten, under férutsattning att mottagaren

samtycker till att efterleva alla regler och villkor for denna licens. Efter sadan éverféring kommer din
licens att avslutas och du samtycker till att forstéra alla kopior av Programvaran som du &ger.
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Fordelar med SBS AE-1000 AE Monitor:
e Speleliminering — 6kar produktionen genom att reducera icke-
produktiv slipmatning.

e Kraschskydd — snabbdetektering av extrem skivkontakt fér att medge
matningsavstangning och férebygga farliga skivkrascher.

e Forbattrad digital elektronisk design med forlangd driftslivsliangd och
okad tillforlitlighet

e Latt att installera och kora
e lkonbaserat anvandargranssnitt for internationell adapterbarhet

e Support av SBS kundservice i varldsklass
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Systemets syfte

SBS AEMS System har utvecklats for att ge operatérer av slipmaskiner béttre processkontroll.
Speleliminering, kraschovervakning och dvervakning av skivkontakt under slipning och avsvarvning finns
med. Mélen ar foljande:

» Enkelt och funktionellt handhavande
* Maximal slipmaskinseffektivitet

* Minimala installationskrav

e Lagt inkOpspris

Anvandarsakerhet, sammanfattning

Denna sammanfattning innehéller sdkerhetsinformation som &r nodvédndig vid handhavande av SBS
Balanseringssystem for slipmaskiner. Specifika varningar och forsiktighetsdtgidrder finns 1 hela
bruksanvisningen dér de &r tillimpliga, &ven om de kanske inte finns med 1 den hir sammanfattningen. Fore
installation och handhavande av SBS Balanseringssystem dr det nddvéndigt att ldsa och forstd hela denna
bruksanvisning. Efter att du ldst bruksanvisningen kan du kontakta Schmitt Industries Inc om du behover
ytterligare teknisk assistans.

Varning! Vidtag alla sikerhetsitgirder for handhavande av slipsystemet. Overskrid inte
de sdkra balansgrianserna nir utrustningen kors.

Varning! Fasts inte AE-sensorer och andra komponenter sidkert pd slipmaskinen skapar
det risk under maskinens ging.

Varning! Anvénd aldrig en slipmaskin utan att all lamplig sdkerhetsutrustning &r pé plats.

Forsiktighet! For att undvika skador pa utrustningen maste du sdkerstélla att natspanningen ar
i det omrade som édr specificerat for systemet (se avsnittet med specifikationer).

Forsiktighet! Endast kvalificerade servicetekniker far serva AE-1000. Skydda mot elchock
genom att inte ta av skyddet pa produkten.

Firmwaresversion och uppdatering av firmware
Manualen ticker korning av firmwareversion 1.09 och senare. Enhetens firmwareversion star pa
displayskidrmen vid paslagning av strom, enligt f6ljande: REV x.xx

AE-1000 firmware uppdateras genom att folja anvisningarna for uppdatering av AE-1000 firmware, pd SBS
webbsida pd www.sbs.schmitt-ind.com/support/software-firmware/.
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System oversikt

AEMS-systemet bestir av en elektronisk kontrollenhet och en eller tvd ljudsensorer (AE). AE-sensorerna
monteras pa slipmaskinen, dir de placeras for att detektera hogfrekvent ljud som genereras av maskinen.
Ljudet alstras av skivkontakt under slipning eller avsvarvning. Signalnivéerna dvervakas och jamfors med
kidnda bakgrundsnivaer vid samma frekvens, sa att viktiga hidndelser automatiskt snabbt detekteras pa
slipmaskinen. Héndelserna omfattar: Forsta kontakten mellan slipskivan och avsvarvningsapparaturen eller
arbetsstycket (spelkontroll), onormal eller kraftig beréring mellan skivan och de hir delarna (kraschskydd)
eller en kontroll om att skivkontakten har ett minimum eller maximum under hela avsvarvnings- eller
slipcykeln  (processovervakning). Héndelserna rapporteras av ~ AE-1000 genom det fasta
installationsgranssnittet och programvarugrénssnittet och pa enhetens display. Maskinens CNC-
kontrollenheter kan programmeras for att anvdnda denna information for att eliminera speluppehallstiden,
skydda mot skador som orsakas av en komponentkrasch och Overvaka kvaliteten pa slip- och
avsvarvningsprocessen.

Systeminstallation

Systemanslutningar

Bakpanelen pd AE-1000 visas nedan. Tva 4-stifts cirkelformiga kontakter finns pa bakpanelen for anslutning
av akustiska sensorer. Forsta sensorpositionen (S1) kan vara till att 6vervaka bade M2 och M1. Andra
extrasensorkontakten (S2) &r bara till for 6vervakning av M2. Nér en sensor ska anvéndas ansluter du till S1.

Placering av ljudsensor

Placera sensorn lampligt for testning pa slipmaskinen. Sensorn maste monteras pa maskinholjet eller annan
styv maskinkonstruktion. Montera inte ljudsensorer pd tunna eller 16st sittande maskinkomponenter, t.ex.
skivskydd. Monteringsstéllet ska vara ndgorlunda plant, och méste vara fritt fran frimmande material, t.ex.
jarnfilspan. Ta helst bort eventuell farg.

Det viktiga vid placering av sensorn dr kvaliteten pa ljuddverforingen. Sensorn ska sitta pa en styv del av
slipmaskinen, sa att hogfrekvent buller fran kontakten mellan skivan och arbetsstycket, eller mellan skivan
och avsvarvningsapparaturen, dverfors till sensorn med minsta mdjliga signalforlust. Signaldimpning sker pa
grund av forflyttningsavstandet, och framforallt vid 6vergangen mellan maskindelarna. Det som dnskas dr en
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kort vig for ljudsignalen, genom sa fa maskindelar som mojligt, dér alla delar 1 denna vég ar rigida, solida
och nédra kopplade och téitt monterade delar i maskinen.

For en sensor som fasts med bult rekommenderas superlim (Loctite 401 eller liknande) for att testa olika
monteringsstéllen, for att hitta bista placeringen.

Det gér att montera en AEMS-sensor pa spindelhuset, i ndrheten av dér balanserarsensorn ska sitta. Genom
denna placering dvervakas bade avsvarvning och slipning. Fungerar detta inte i en viss maskinkonstruktion
ar alternativet att montera en sensor pa avsvarvningsapparaturen for avsvarvningsévervakning, och en annan
sensor pa dubbdockan, eller annan styv del av komponenten som héller thop maskinen, for slipdvervakning.
Tva sensorer kan anvindas samtidigt av AEMS-systemet.

AE-sensortyper

Olika sensorkonfigureringar finns fOr att passa olika installationskrav. Sensorernas huvudtyper visas nedan.
Varje sensortyp finns i olika modeller. Lds mer om alla modeller i SBS produktkatalog.

Sensor som bultas fast

Sensor utan kontakt

Vitskesensor //

Sensor som bultas fast — Sensorn fésts med en skruv direkt pa maskinkonstruktionen, intill kontaktpunkten
mellan slipskivan och arbetsstycket eller skivavsvarvningsapparaturen.

Sensor utan kontakt — Sensorn har tva delar, for att medge montering direkt pa den roterande skivan eller
avsvarvningsspindeln. En roterande del monteras pd spindeln for att kéinna av AE-signalen vid skivkontakt.
En icke-roterande del monteras mitt emot den roterande delen, dar AE-signalen detekteras och Gverforas till
AE-monitorn.

Vétskesensor — Sensorn kan detektera AE-signalen direkt fran arbetsstycket eller skivan. Ett vitskeflode
(vanligen det filtrerade maskinkylmedlet) leds 6ver malomradet. AE-signalen som sénds uppfor vitskeflodet
detekteras av sensorn.

Sensor som monteras pa balanserare — Sensorn integreras i mekaniska externa eller interna SBS-
balanserare utan kontakt.
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Beskrivning av M1 och M2

Tva olika uppséttningar av dvervakningsparametrar (M1 och M2) finns for 6vervakning av resultatet av processer
pa slipmaskinen. En process dr distinkt om det finns variation i de bidragande faktorerna, som péaverkar AE-
signalens styrka och timing som genereras av skivkontakt. Hari ingdr dndring i foljande: AE-sensorlége,
slipskivans storlek eller typ, typ av avsvarvningsenhet, arbetsstycke, matningshastighet, skivans RPM och
kylmedlets typ. Konfigureringsparametrar sparas separat for varje parameteruppsittning. En Trigger Level
(triggerniva) med en utgang kan stillas in oberoende for M1 och M2. M1 associeras alltid med S1 (sensor 1) och
M2 associeras med S2 (sensor 2) vid anslutning, eller med S1 om endast en sensor finns installerad.

Snabbguide for konfigurering

Tryck pa -f' -D:I och kor inldarningscykel for att stilla in frekvens, forstdrkning och kénslighet, eller stdll in
dessa manuellt enligt foljande anvisningar.

Stéll in frekvens

e Tryckpa 1" Al Tryck pa piltangenterna for att 6ka forstirkningen till maximalt 77 (fabriksinstillning).

e Tryck hir -f' V' (forstarkningsiandring sparas) for att ga till frekvensskdrmen. Fyra valbara frekvensband
visas. Kor slipnings- eller avsvarvningscyklerna tills skivkontakten visas pa AE-signalstaplarna for varje
frekvens. Alla fyra band mattas troligen vid forsta kontakten. Det &r normalt. Det visar att forstirkningen
ska minskas.

e Tryck pa -f' | for att dterga till skiirmen for konfigurering av forstirkning. Sink forstirkningen och
tryck pa ;f igen.

e Kor en till slip- eller avsvarvningscykel med den nya forstdrkningen. Upprepa processen med att sdnka
forstirkningen och kér en cykel tills den kinsligaste frekvensen hittas. Andra ™ till den frekvensen

(1-4). Tryck pa f™.
Stall in forstarkning och kraschkanslighet

e Bli kvar pa | forstarkningsskirmen. Hér visas ett stapeldiagram for AE-signalen i full skala (1-100 %)
med kraschindikatorn alltid pd 97 % av full skala relativt nuvarande forstirkningsinstéllning.

e Fortsitt att kora cykler med dnskad inmatning och justera || forstirkningen upp eller ner tills du far ritt
forstarkning. Forstirkningen ska vara hog nog for att se en dndring i stapeln vid normal skivkontakt, och
tillrackligt 1ag for att en normal cykel inte av misstag dverstiger kraschgriansen. Kraschutsignalen stills
ocksé in under denna process.

e Tryck pa -f' for att spara dndrade forstiarkningsinstéllningar, och pé & Cancel (Avbryt) for att avsluta
och ga till huvudskérmen.

Stéll in triggerpunkt for spel

e Andra -2+ Zoom- och g flyttinstillningarna samtidigt som slipcykler kors, for att placera sensorns
“aktivitetszon” i skdrmen i en acceptabel skala.

o Flytta «¥» ikonen Trigger Point (Triggerpunkt) in i skdrmfdltet genom att trycka pa knappen, sa att
triggerutgangen aktiveras av rétt signalniva.

Niér du har konfigurerat detta ska AE-1000 kunna koras som spel-/kraschovervakare.
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Bruksanvisning for kontrollenhet

Frampanel
Nedan foljer en beskrivning av frampanelen pa AE-1000.

[\®]

—_ SES AE1000

a

—a E B B8
| | |

6 7 8

(1) Display — indikation av AE-signalens displaystapel och annan statusinformation.

2) -f' Tryck pa knappen Setup (Konfigurering) for att Gppna konfigureringsmenyn. Hir viljer du
menyobjekt och sparar dndringar i konfigureringsinstillningama.

(3) «¥» Tryck pa knappen Trigger Point (Triggerpunkt) for att justera triggerpunktens utsignal.

4) o Knappen Shift (Flytta) gor det mojligt att flytta den synliga delen av AE-signalens displaystapel at
vanster eller hoger.

(5) 2+ Tryck pa Zoom for att expandera eller forminska den synliga delen av AE-signalens displaystapel.
(6) <« eller P Tryck pa piltangenterna for att indra instillningar.

(7 m knappen ar till for att vixla parameteruppsittningen mellan M1 och M2.

(8) &% Tryck pa Cancel (Avbryt) for att aterga till det tillstand som sparades senast.

Skarm for strompéaslagning

& ETI r:.l I<9H®Tl'9 A

Skidrmen for strompaslagning visas efter att strommen varit pa 1 cirka 2 sekunder.

Tryck pa & for att forlinga visningen av denna display tills knappen slipps.
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Huvudskarm

oo wp

F.

G.
H.

RAIM1Z€Y B

o
E G A
H
Aktuell parameteruppsittning (M1 eller M2) visas.
Aktuell sensorassociering (S1 eller S2) visas for aktuell parameteruppsiittning.

Triggerpunkten visas ovanfor signalstapeln.

AE-signalens stapel visar AE-signalen 1 realtid. Signalstapeln visar toppvirdet mellan
skirmuppdateringar.

AE-signalvirdet visas 1 nedre vianstra horn med virden 0,001-999.9. T samma filt visas status for
konfigurering i alla konfigureringsskdrmar (-f' W, 2 ).

a. Konfigureringsskirmarna beskrivs 1 foljande avsnitt i manualen.
Felsymbol visas vid fel. D6lj den genom att trycka pa @ Cancel (Avbryt).
Triggerpunktens symbol visas nidr motsvarande halvledarreld precis har stingts.

Kraschsymbolen visas nir motsvarande halvledarreld precis har stangts.

Sensorassociering

M1 associeras alltid med sensor 1 (S1). M2 kan associeras med vardera sensormn (S1 eller S2).
Standardassocieringen ir till sensor S1.

M2 kan associeras med sensor S2 genom foljande metod:

1) Anslut en sensor till kontakt S2.

2)Ga till huvudskdrmen och hall m nedtryckt tills M2 wvalts ( m maste tryckas minst en gang efter att

sensorn anslutits till $2).

M2 kan omassocieras med sensor S1 enligt f6ljande:

1)Ange M2 med S2 frankopplad eller koppla fran S2 1 M2.

2) Tryck pa Cancel (Avbryt) for att rensa samtliga fel.
3)Tryck pa -/‘ Wrench (Nyckel).

4) Tryck pa m
5)Tryck pa -f' Wrench (Nyckel) eller annan konfigureringsknapp for att spara dndringen.

6) Tryck pa §§ Cancel (Avbryt) for att avsluta konfigureringen.
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FPI (frampanel stoppa).

|

1.56 2 M2 53

Fast installationsgranssnitt eller programvarugréanssnitt kan stoppa panelknapparna.

FPI fran USB koms inte ihag efter stromavbrott eller frinkopplad USB.

Niér strommen slas pé dr enheten inte i FPI, sdvida inte FPI CNC-ingangen ar aktiv.

Tillampning av FPI avbryter alla vintande konfigureringar.

Niér FPI ér pa leder varje tryckning av en knapp till en FPI @ indikation i 1,5 sekund.

E -knappen péverkas inte av FPI.

Konfigureringsalternativ

Nér enheten dr i en konfigureringsskdrm &r de kabelanslutna halvledarrelderna inaktiva. Gar du till en
konfigureringsskdrm rensas halvledarreldlaset for Krasch. Konfigureringsalternativ som inte dr forstirkning
och frekvens tidsbegrinsas efter 2 minuters inaktivitet. Enheten atergar till huvudskdrmen och fortsétter med
normal ging. Konfigureringsédndringar som inte sparats tas bort. Konfigureringsalternativ for forstarkning
och frekvens tidsbegriansas efter 4 minuters inaktivitet. Detta for att ge tid at vantade maskinoperationer.

1) De vanligaste konfigureringsalternativen har var och en en egen tilldelad knapp:
V> Triggerpunkt
«+ > . .
B Display — flyttning
2 Display — zoom

2) Fler konfigureringsalternativ finns under menyn -f' Setup (Konfigurering).

a) "] Learn Cycle (Inldrningscykel) — Inlédrningscykel startas och anvindaren leds genom en process
for att registrera AE-signalnivaer i olika tillstdnd, for att gora en automatisk instdllning med bésta
berdkningen av:

Instéllningar for AE-forstiarkning, frekvensband, triggerpunkt, displayflyttning och displayzoom.
b) .1l AE-forstirkning
¢) V* Frekvensband
d)y Je CNC-utgang — tid
e) i Kraschutging — 1as

Tryck pa -f' for att oppna konfigureringsmenyn. G4 till konfigureringsmenyn och vélj piltangenterna for att
markera ett menyobjekt, och tryck pa -{‘ for att vélja det markerade objektet. Tryck pa -f' i undermenyerna for
att spara &ndringar och aterga till konfigureringsmenyn. Tryck pa §& for att avsluta konfigureringsmenyn.
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Installningsandringar

1) Pilknapparna anvénds till att &ndra instéllningar for aktuell konfigurering.

2) Varje gang du trycker pa en piltangent blinkar motsvarande <« eller » kort nederst mitt pa skdrmen.
Symbolerna visas inte annars.

3) Att halla nere pilknappen startar en accelererad repetition av knapptryckningen.
Spara installningar

1) Konfigureringsikonen (nedre véinstra horn pa skdrmen) blinkar nér konfigureringsdata har redigerats. Det
ar ndgot annat dn vérdet som sparades sist.

2) Data sparas genom att du trycker pa nigon av de fyra konfigureringsknapparna (of™, « W >y eller -2+).

3) Naér du har sparat datan trycker du pd konfigureringsknappen for att visa konfigureringsskdarmen enligt
konfigureringsavsnittet ovan, med undantag av:

a) I konfigureringsliget «¥» Trigger Point (triggerpunkt), tryck pd «W¥Ws sa avslutas &dven
konfigureringen och huvudskérmen visas.

b) I konfigureringsliget ma— Shift (flytta), tryck pa mar— si avslutas dven konfigureringen och
huvudskérmen visas.

¢) 1 liget for -2+ zoomkonfigurering, tryck pd -2+ si avslutas dven konfigureringen och
huvudskdrmen visas.

Avbryt Spara
Tryck pa §&§ Cancel (Avbryt) for att aterhimta tidigare sparade data.

Om det inte finns ndgra osparade data, klicka pa §& Cancel (Avbryt) for att avsluta konfigurering och aterga
till huvudskérmen.

Konfigureringsskrmar

I en konfigureringsskdrm visas motsvarande knappikon nederst till vénster pa skdrmen. I 'f' ett
konfigureringsalternativ visas ocksd en andra ikon for att ange vilket konfigureringsalternativ som har

markerats nu.
9
N 40009090
Gain (Forstarkning) o il W47 Ap M2 2€))

Tryck pa en piltangent for att dndra forstdrkningen med cirka 10 %. Forstarkning kan stdllas in 1 intervallet
0-77.

AE-signalstapeln visas alltid 1 full skala (utan zoom) pé denna skirm. Indikatorerna vid skalans slut visas
alltid 1 var dnde pa utsignalintervallet i denna vy.

Har justeras signalnivan som genererar utsignal i full skala. Instidllningen bestdmmer ocksd marginaler
mellan arbetssignalnivaer och kraschnivén (vilken alltid star pa ~97 % av full skala).

R AN O

Frequency (Frekvens) o™ V'3 4 ) M2 €V

Piltangenterna anvinds till att vdlja frekvensband. Alla fyra frekvensband visas samtidigt. Skdrmen visas
utan zoom (som forstiarkning).

Valt frekvensband visas som en siffra (1, 2, 3 eller 4) motsvarande mittfrekvenserna 110, 220, 330 eller
440 kHz.
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CNC Signal Time (CNC-signaltid) * [+»] r slnadi==1%, 4 )

Piltangenterna anvénds for att andra CNC-utgéngstid, 5 millisekunder at gangen (intervall 10-250). Har stélls
in minimihélltid som halvledarrelderna halls 6ppna eller stingda for att ange ett event. Viktigt! Mélet &r att
ett event signal ska vara tillrackligt 1dnge for att sdkra signaldetektionen genom maskinkontrollenheten som
anvinds. Fabriksanstillningarna dr 1 msek., men PLC eller liknande anordningar &vervakar vanligen vid
tidsbestimda intervall pa cirka S5 msek. Da maste signaltiden stéllas in for att Overstiga
avfragningscykeltiden. Instillningen paverkar utgdngarna GAP, LIM1, LIM2 och (om de inte dr lasta)
CRASH pa det fasta installationsgrénssnittet.

CNC Crash Latch (CNC-kraschlas) -~ g 4 )

Pilknapparna anvinds for att vixla kraschutgdngsstatusen mellan l&st och olast. I detta menyalternativ stélls
in hur CRASH (KRASCH)-utgdngarna reagerar pa kraschtillstand.

AV KRASCH-halvledarreliet har inte lsts och paverkas av PA/AV-tider som GAP, LIM1 och LIM2.

PA  Kraschtillstindet stinger KRASCH N.O. halvledarreliet tills det aterstdlls av nagot av foljande:
(1) Det fasta installationsgrinssnittet RESET CNC (ATERSTALL CNC)-insignal
(2) Programvarugréinssnittets kommando “fel rensa” (3) Tryck pa §& nr kraschfelskdrmen visas.

Trigger Point (Triggerpunkt) «¥» ¥>72.5 4P IIE—@

Tryck pd piltangenterna for att flytta triggerpunkten 1 forhédllande till AE-signalstapeln.
Triggerpunktsymbolen V¥ ligger vid skidrmens dverkant och blinkar varje gdng en piltangent trycks nér den
ocksa flyttas. Motsvarande AE-signaltriggervirde visas bredvid «¥» -symbolen. Hér stélls in motsvarande
niva ddr CNC TRIGGER-utgangen (fast installationsgrénssnitt) aktiveras.

S S—
s $ 0
Shift Display (Flyttningsskarm) ™ L Sier: N =T 1 4 M2 Z6))

Tryck pé piltangenterna for att flytta AE-signalstapeln och triggerpunkten &t vénster eller hoger 10 pixel
(4 % av skalan) &t gdngen. Instdllningen pdverkar endast skdrmen, inte triggerpunktens instillning.

Flyttvirdet visas bredvid symbolen gar—. Flyttvirdet ir signalnivdn som motsvarar skirmens vinsterkant.
. S
Zoom Display (Zooma skéarm) 2+ 229 4 ) M2 26V,

Piltangenterna anvénds till att expandera eller forminska AE-signalstapeln cirka 10 % at gdngen. Zoomen
gor att skdrmen expanderar eller forminskas kring skdrmens vénsterkant. Nar zoomexpansionen innefattar
maxskalvirdet expanderar och férminskar displayen kring skdrmens hogerkant.

Zoomvirdet visas bredvid -f2+ -symbolen. Zoomvirdet representerar expansionen &ver aktuell
forstarkningsniva (maxzoom plus forstarkning dr 77). Minimizoomvardet (0) visar full skala.
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Felindikationer

& skidrmikonen visas nir felet kan déljas manuellt genom att du klickar pé &
Ikonen for felskdrm blinkar for att forstirka intrycket pa dessa felskérmar.

Fel | Meddelande Beskrivning
kod

Kontrolleras kontinuerligt.

Rensas automatiskt.

Sensor detekteras inte, sensor 6ppen
(sensornummer visas).

A

Kontrolleras kontinuerligt.

Rensas automatiskt.

Kortslutning i akustisk sensor har detekterats
(sensornummer visas).

Kontrolleras kontinuerligt.

Rensas automatiskt.

Defekt i stromforsorjningen. 15 V extraférsorjning
lag — 6ppen sakring.

Kontrolleras kontinuerligt.
A D Rensas automatiskt.
Kretsfel. Fel i signalkretsen.

Kontrolleras da strommen slas pa.
AE FPGA EJ PROGRAMMERAD
Fabriksreparation behovs.

Kontrolleras da strommen slés pa.
AF FPGA PLL AR OLAST
Fabriksreparation behovs.

Kontrolleras da strommen slés pa.
AG FPGA NYARE AN FIRMWARE
Fabriksreparation behovs.

Kontrolleras da strommen slas pa.
AH CHECKSUMMEFEL
Uppdatering av firmware behovs.

Fabriksinstallningar

Hall -,;" knappen nedtryckt under strompaslagning for att aterstdlla samtliga konfigureringar tillbaka till
fabriksinstéillningarna. For att bekrédfta standardatgirden visas skdrmikonen 1" pa skdrmen tills knappen
slipps. Atgirden tillats inte om FPI-insignalen #r aktiv pa det fasta CNC-installationsgriinssnittet.
Fabriksinstéllningarna dr foljande:

Frekvens (1), Forstarkning (77), Kraschlas (av), CNC-tid (10), M2-associering (S1), Zoom (0),
Displayéndring (0,000), Triggerpunkt till (0,270)
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Fast installationsgranssnitt

Sammankoppling av SBS Balanseringssystem med en

Kontakt — fast installationsgranssnitt
Bakpanel pa AE-1000

CNC- eller PLC-maskinkontrollenhet stods av ett fast SuP-coM —2 —O(\ 14
installationsgrénssnitt eller programvarugrinssnitt. 2 Q_ n/c
Det fasta installationsgranssnittet finns i form av en A-UT _O O_L nlc
DB-25-koppling av standardtyp pa bakpanelen pa AE- ML-R —3 _O 16
1000, medan programvarugrénssnittet stods via USB- 4 Q‘ nfc
anslutning. P4 grund av det stora antalet mojliga M1-NO —O O_ 17
variationer och konfigurationer av de kablar som M2-R —5 _O
behovs for ett sadant granssnitt dr det upp till O—L ATERSTALL
operatoren att ordna med kabel. M2-NO —8 —O O_ 19 1
Vid utformning av granssnitt for SBS-systemet ar sup-com —7 () 20

L - : Q—— SUP-OUT
det viktigt att veta att slipmaskinens kontrollenhet 8
maste styra AE-1000. AE-1000 kan inte att styra =~ CRASHNC _O O_L M2
slipmaskinen. nlc —9 _O 22

( H—=—nlc
Lids noga hela denna bruksanvisning innan du kopplar nic 10 _O
AE-1000 till ndgon annan maskinkontrollenhet. O—L CRASH-R
CRASH-NO —1__(™) O- 2% oo
. 12

Fast installationsgranssnitt TRNO _O O_L TR- NC
Det fasta installationsgrinssnittet bestar av tre delar: SuP-com 13 y\ _
granssnittets stromforsorjning, ingédngar och utgéngar. Skal (skyddsjord)
Grénssnittets  stromforsorjning  tillhandahélls enbart for anvdndning med ingdngar frdn det fasta

installationsgrinssnittet. Det bestdr av tre vanliga stift och ett utgangsstift. De gemensamma stiften ansluts internt
till chassi och jord. Utgangen erbjuder maximalt 30 mA vid cirka +15 VDC. All extern stromforsorjning som
anvinds for granssnitts-1/O maste komma fran en SELV-kélla (Safety Extra Low Voltage).

De tre ingdngarna ger ljudimmunitet och robusthet. Ingdngarna aktiveras genom att dras hogt, genom
anslutning till utgangen pa stromforsorjningen till det fasta installationsgranssnittet pd AE-1000, eller genom
anslutning till kundens egen signal. Aktivering av ingdngarna krdver minst 8§ mA vid en spdnning mellan 10
och 26 volt, vixelspanning eller +likspidnning, med avseende pa den gemensamma stromforsorjningen till det
fasta installationsgrianssnittet pA AE-1000. Ingdngarna inaktiveras genom att koppla bort anslutningen till
stromforsorjning eller signalkélla.

De fyra utgingarna bestar av optiskt isolerade halvledarreldin med enpoliga/tvapoliga omkastare. Dessa
halvledarreldan kan anvindas for att ge en utsignal genom anslutning till en spidnningskélla som kunden sjélv
tillhandahéller. Relédkontakterna dr elektriskt isolerade fran ovriga kretsar och ar mérkta for 24 volt DC eller
AC, 50 mA max. Induktiv belastning maste vara skyddad mot atergang till 50 VDC.

De tre kontakterna i ett enpols/vippbrytar-halvledarreld kallas “normalt 6ppen”, “normalt stingd” och
“gemensam”. Termen “gemensam” 1 den hdr betydelsen innebédr inte anslutning till gemensam
stromforsorjning. Termen “retur” anvénds nedan for att ange den gemensamma kontakten for reldet.

Ingdngarnas stifthamn och funktioner

Stiftnr | Namn Beskrivning

17 | FPI Front Panel Inhibit (Frampanel stoppa) — Nar denna ingang halls aktiv ar de
flesta operatorsatgarder pa frampanelens knappsats otilldtna. Men knappen
CANCEL (AVBRYTA) kan fortfarande anvandas for att visa feltillstdnden. FPI

avbryter en pagadende KONFIGURERING.
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18

ATERSTALL

Kraschaterstallning. Kraschstatuslaset aterstalls efter stigande kant i en
spanning som laggs pa denna ingang. Krasch som sker nar spanning ar pa
aterstalls inte. Spanningen maste slds av och ater pa. Ingangen ignoreras om
CNC-kraschlaset star pa AV.

19 | M1 Aktivera denna ingang for att vélja de M1-parametrar som ska anvandas pa
skarmen och for utgangsfunktion. Valet gors nar den stigande kanten i en
spanning laggs pa denna ingang.

21 | M2 Aktivera denna ingang for att valja de M2-parametrar som ska anvandas pa

skarmen och for utgangsfunktion. Valet gors nar den stigande kanten i en
spanning laggs pa denna ingang.

Utgangarnas stifthamn och funktioner

Stiftnr | Namn Beskrivning

2 | A-UT Analog utgang (0-10 V, 2 mA max.) med associering till SUP-COM (stift
nummer 1). Las mer i foljande avsnitt.

4 | M1-NO Stangd for att ange att M1-parametrarna anvands. OBS! Om bade stift 4 och
6 stangs samtidigt pekar det pa ett feltillstdnd i kontrollenheten. Bada stiften
Oppnas samtidigt for att ange att kontrollenheten ar AV eller i
KONFIGURERINGS-cykel.

M1-R Gemensam returanslutning for M1-utgang.
M2-NO Stangd for att ange att M2-parametrarna anvands. (se anmarkning under
stift nr. 4).

5| M2-R Gemensam returanslutning for M2-utgang.

11 | CRASH-NO | Stangd for att ange kraschtillstdnd. Ldses om CNC-kraschlaset ar pa.

8 | CRASH-NC Stangd nar CRASH-NO ar 6ppen (inget feltillstdnd har detekterats). Den
stangs ocksa nar strommen &r avstangd och i initialiseringslage. Den stangs
aven under SETUP (KONFIGURERING), savida inte utgangen lastes fore
SETUP (KONFIGURERING).

23 | CRASH-R Gemensam returanslutning for CRASH-utgangen.

12 | TR-NO Stangs nar AE-signalen ligger vid eller éver anvéndarens
triggerpunktinstallning.

25 | TR-NC Stangd nar TR-NO ar dppen, vilket anger att AE-signalen ligger under
anvandarens triggerpunktsinstallning. Den stangs ocksa nar strommen ar
avstangd, i initialiseringslage och i lageT SETUP (KONFIGURERING).

24 | TR-R Gemensam returanslutning for TR-utgang.

10 | N/IC Gor inga anslutningar

9 | nlc Gor inga anslutningar

22 | nlc Gor inga anslutningar

14 | n/c Gor inga anslutningar

16 | n/c Gor inga anslutningar

15 | n/c Gdr inga anslutningar

20 | SUP-OUT En skyddad forsorjning med koppling till anslutningen for gemensam

forsorjning. Det racker att kora valfri kombination av CNC-ingdngarna pa
CNC-kopplingen.
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1,7,13 | SUP-COM Gemensam referensanslutning for stiften pa CNC-ingdngarna pa alla
kanaler, ansluten till jord och chassijord. Anslutningen ar till fér den
gemensamma externa forsorjningen, nér en anvands for att aktivera CNC-
ing&dngarna.

AEMS — analog utgang

Den analoga utspidnningen presenteras pa stift 2 pa 25-stifts CNC-kopplingen for AE-1000-systemet. Stift 1
ar jordreferensen for denna spénning. Den analoga utgangen pa AEMS-systemet kalibreras inte pd fast niva.
Systemforstirkningen skalas sd att den analoga utsignalen alltid hamnar i intervallet 0-10 VDC.
Skalningsforstiarkning behovs for att klara den enorma variationen i signalniva som kan maétas pa olika typer
av slipmaskiner med olika applikationer och sensorplaceringar. Skalningsforstirkningen motsvarar
forstarkningen for visningen av AE-nivéan pa frampanelen.

Forstirkning stdlls in under forstarkningskonfigureringen. CRASH (KRASCH)-utgéngen stidngs nédr den
analoga utgangen ar cirka 97 % av full skala (cirka 9,7 V). TR-utgdngen stings nér den analoga utsignalen
har en spanning som &r proportionell mot triggerpunktsldget pa displayen i forstirkningskonfigureringen.
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Kopplingsschema for AE-1000
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USB-granssnitt

AE-1000 Grundsystem for akustisk dvervakning innehaller ett programvarugrinssnitt via en USB-enhet med
full hastighet. Programgrénssnittet ger samma kontrollkapacitet som det fasta installationsgranssnittet plus
systemstatusovervakning och instéllning av parametrar.

Gréanssnittskommunikation

Programvarugranssnittet erbjuder ett efterliknande av seriegrinssnittet som ansluter kontrollenheten till en
Windows-dator 6ver USB. Vid anslutning via USB kommer Windows att tilldela kontrollenheten en COM-
port. Om AE-1000 inte automatiskt tilldelas en COM-port finns en drivrutin f6r Windows-installation av
USB-seriell kommunikation pd SBS webbplats pd www.grindingcontrol.com. COM-porttilldelningen
kontrolleras av Windows. Den tilldelade porten kan bestimmas genom att titta 1 Windows enhetshanterare.
Anviand en HyperTerminal eller annan seriell kommunikationsprogramvara for att kommunicera med
kontrollenheten via en USB-anslutning.

Programkommandon och svar

Nér USB-granssnittet dr anslutet sdnds foljande meddelande via programvarugrénssnittet.

/AE-1000, Copyright (c) 2010, Schmitt Industries, Inc.<CR>
V0.01<CR>

Foljande kommandon fran programvarugranssnittet ar tillgangliga:
OBS! Alla tecken maste ha stor bokstav.
| detta granssnitt anges parameteruppsattningen M1 med G och M2 anges med D.

AE-1000 — kommandon

Kommando Svar Betydelse/Exempel:

C Fraga om kontrollpanelens status.
<Esc>C<CR>

Cl Kontrollpanelen ar stoppad (av varddator)
CI<CR>

CE Kontrollpanel ar aktiverad (av varddator — fast installationsgranssnitt kan
asidosatta)
CE<CR>

CE Kontrollpanel aktiverad (fran varddator — fast installationsgranssnitt kan
asidosatta)
<Esc>CE<CR>

CE Kontrollpanel ar aktiverad (av varddator — fast installationsgranssnitt kan
asidosatta)
CE<CR>

Cl Kontrollpanel stoppad.
<Esc>CI<CR>

Cl Kontrollpanelen ar stoppad (av varddator)
CI<CR>

\% Versionsefterfragan (moderkort — firmware).
<Esc>V<CR>

Vn.nn Firmware-version
V0.01<CR>

X Systemtyp — begéran.
< Esc >X<CR> Starta infobegéran.

X3.1xVv.wv Anordningsinfo — svar. 3.1 ar av typen AE-1000. x ar specifik modelltyp.
/text v.wv ar firmwarerevidering. | texten beskrivs kortfattat korttyp.
X3.10V0.01/AE-1000<CR>

S Kommando for statusbegaran.
<Esc>S<CR> Rapportstatus.
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AE-1000 — kommandon

Kommando

Svar

Betydelse/Exempel:

S{D|G}aaaa
[,FPI] [[TR]
[,CRASH],
ERR=eee

Statussvar. D eller G anger aktuell parameteruppséttning, D(M2) eller
G(M1), aaaa ar AE-niva (dynes). FPI betyder Frampanel (fast granssnitt)
stoppa. TR och CRASH betyder att motsvarande utgang ar stangd. eee
anger enskilda felbokstaver for olika feltillstand.

SD2.905,ERR=AC<CR>

<ESC>S<CR> Rapportstatus.

SD12.91,CRASH,ERR=C<CR>

C{D|G|S|A}

Cykelkommando: Vid D eller G &ndras till motsvarande
parameteruppsattning: D(M2) eller G(M1). Vid S eller A startas eller avbryts
matningsoverforingen. Inget svar pa D, G eller A. Efter Start sénds
datavérdet ungefar var 100:e millisekund.

<ESC>CG<CR> Sitt parameteruppsattningen pa M1.

<ESC>CS<CR> Starta cykel.

{D|G}dddd

Cykeldata. D eller G anger D(M2)- eller G(M1)-véarde. dddd ar AE-
signalniva i dynes. Dessa skickas nar en cykel kors. Svar uteblir vid otillatet
kommando.

G0.023<CR> M1 cykeldata.

G0.120<CR> M1 cykeldata.

G0.134<CR> M1 cykeldata.

<ESC>CA<CR> Avbryt cykel.

(inget svar)

L{D|G}]tttt]
[.[9d]
L[f][[ssss]
L[zZ][[rrr]
[,Ch1m!

Nivabegaran/-andring av angiven parameteruppsattning: D eller G maste
Overensstdmma med aktuell parameteruppséttning (D(M2) eller G(M1) eller
sa reagerar kommandot med Q. Nivaerna &r tttt(dynes) for triggerniva, gg
for forstarkningsniva (0-84), f for frekvensband (1-4), ssss(dynes) for
flyttning, zz fér zoomniva (0-84), rrr for minsta utmatningstid (10-250 och h
for kraschlasinstallning (0:av, 1:pa). Installningarna &r olika for varje
parameteruppsattning: D(M2) eller G(M1). Komma anger vilka instéllningar
som ska andras. Tomma installningar (utan varden) andras inte. Komma
efter den senast 6nskade installningen behdvs inte.

<ESC>LD<CR> Begar aktuella nivaer for parameteruppsattning D(M2).

L{D|G}tttt,gg.f,
SSSS,zz,rrr,h

Niva pa de aktuella installningarnas svar: D eller G speglar aktuell
parameteruppsattning [D(M2 eller G(M1)]. Nivaerna ar tttt(dynes) for
triggerniva, gg for forstarkningsnivan, f for frekvensband, ssss(dynes) for
flyttning, zz for zoomniva, rrr for minsta utmatningstid och h for kraschlas
(0O:av, 1:pd). Instaliningar som inte ar minsta utmatningstid och kraschlas ar
olika for var parameteruppsattning: D(M2) eller G(M1).
LG0.023,25,1,1.056,12,10,0<CR> M1 parameteruppsattning.
<ESC>LG<CR> Begar aktuella nivaer for parameteruppsattning G(M1).
Q<CR> Kommando accepteras inte (aktuell parameteruppséttning ar M2?)
<ESC>LG1.234,,,2.45<CR> Stall in nya trigger- och flyttningsnivaer for
parameteruppsattning G(M1).

LG1.234,25,1,2.450,12,10,0<CR> Ny M1 parameteruppsattning.
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Bilaga A: Specifikationer

Fysiska egenskaper

Omgivning och installation

Display .
Typ: Gul monokrom OLED Fororeningsgrad 2

Aktivt omrade: 256H x 64V pixel Installationskategori Il

3,11 tum[79 mm] x 0,75 tum[19 mm] IP54, NEMA 12 . '
Kommunikationsgranssnitt Omgivande temperaturintervall: 5 °C till +55 °C
USB 2.0 full hastighet, CNC/PLC fast CE

installationsgranssnitt (optoisolerade utgangar)

DC-tillférsel: inspanning 22 VDC-26 VDC. 0,5 A max
vid 22 VDC. Skyddad mot backspanning.

Anslutning: Phoenix 1803578 eller motsvarande

Bilaga B: Reservdelslista

Artikelnummer Beskrivning

AEMS-sensorer

SB-42xx Sensor som bultas fast

SB-41xx AE-forlangningskabel

SB-3208 AE-sensor: Spindelmonterat minitappféste utan kontakt — M6x1.0 LH
SB-3209 AE-sensor: Spindelmonterat minitappfaste utan kontakt —- M6x1.0 RH
SB-3225 AE-sensor/sdandarpaket: I spindel utan kontakt

SB-3210 AE-sensor: I spindel utan kontakt, med koppling med glidror
Monteringsalternativ for kontrollenhet

SK-5000 Stéll: Fullbredd med 1/2 tom, 3U

SK-5001 Stéll: Delbredd 3U med handtag

SK-5002 Stall: 1/2 still 3U konsol

SK-5005 Féste for knappsats: Slét panelram
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